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BESCHREIBUNG DER ANLAGE MIT TECHNISCHEN ANGABEN

gemdiss Einbau-Beispiel auf Seite 1

Pos,
Pos.

Pos,

Pos.

Pos,

Pos.

Pos,

Pos,

Pos,

1
2
3

Pos. 10
Pos, 11

Pos. 12

Lagerungskammer (Behilter) tiber der DECOMATIC
Zulaufrohr zu der DECOMATIC

Schiebeteil im Zulaufrohr, Diesexr Rohrteil wird zuriickgeschoben, wenn das
Kopistick Pos, 4 zum Auswechseln der Schilscheiben und/oder des Schdlman*

tels ausgefahren werden muss,

DECOMATIC - Kopfstiick

Dieses kann auf einfache Weise, zum Auswechseln der Schilscheiben und/oder
des Schélmantels, mit Hilfe des Flaschenzuges Pos. 16 aufgezogen und mit der
Laufkatze Pos, 15 beiseite gefahren werden,

Wir empfehlen sehr, einen solchen Flaschenzug zu installieren, da das Kopf-
stiick Pos. 4 {Gewicht = 80 kg) nicht komplett von Hand herausgezogen werden
kann,

DECOMATIC - Schilmaschine

Antrieb 1 Eingebauter Elektromotor 20 PS
Rotor-Drehzahl : 1900 T/min

Schilrdder 1 250 mm @, aus Carborundum
Schilmantel ¢ 260 - 280 mm @, vom Produkt abhingig

DECOMATIC - Auslauf flir geschilte Korner

Korner ktnnen entweder durch Fallrohr Pos. 6A oder durch pneumnatischen

Transport Pos, 6B weggefiihrt werden,

Pneumatischer Schalen-Abzug aus dex DECOMATIC durch Férderrohr zum
Abscheider,

- Abscheider zum Ausscheiden der Schalen aus der Forderluft,

Poneumatikschleuse mit angeflanschtem Reduktmnsmotor N = 1 PS und aufge-
bautem Sichtglas,

Schalen - Ablaufrohr (zu Absackstelle)

Verbindungsluftleitung zwischen Abscheider und Ventilator mit eingebauter Luft-
regulier-Klappe zur Einstellung der variablen DECOMATIC - Aspiration,

Ventilator zur Besaugung der DECOMATIC und fiir den pneumatischen Schalen-
transport,

Antrieb : durch direkt gekuppelten Motor
Luftmenge : 25 m3/min,
Leistung : abhidngig von der Forderldnge, im Minimum 2, 2 PS fiir engste

Anlagen-Gruppierung ( wie vorliegendes Beispiel)
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Pos, 13

Pos, 14
Pos, 15
Pos, 16

Druckluft - Filter
Oberfliche: 25 m2 .
zur Aufnahme des Feinstaubes nach dem Abscheider

Ablaufrohr fir Feinstaub
Laufkatze mit Flaschenzug auf T-Tréger

Flaschenzug zum Aufziehen und Ausfahren des DECOMATIC - Kopfstiickes
Pos, 4

Diese Zeichnung auf Seite 1 wurde ausgewihlt von vielen gelieferten Anlagen, da die
Maschine mit all ihrem Zubehtr auf einem Boden mit kleinster Raumbeniitzung ge-
zeigt wird, Die minimal erforderliche Hohe des Raumes betrdgt 2745 mm,

Die Abscheidergruppe kann natiirlich an jeden gewilinschten Ort plaziert werden,

Wir werden Ihnen gerne einen kompletten Anlageplan nach Ihren Platzverhiltnissen und
Wiinschen ausarbeiten,
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MASCHINEN ~ AUSRUESTUNG

,Dle DECOMATIC ‘Maschinen sollen rmt verschledenen Ausrustungen , je nach Verwen- '
dungszweck ausgestattet werden,

Dies bezieht smh sowohl auf die Schéilscheiben aus Carborundum mit versch1edenen Kor--
nungen, wie auch auf d:e Schalmantel m;tt verschmdenen Durchmessern und Perforatlonen.

Jede Maschme w1rd mit der fix- ihren Verwendungszweck vorgesehenen Ausnistung ge-
_lxefert, !

Wir werden Ihnen gerne zZar Verfugqng stehen in der Beratung der besten Aus rustung fir
Ihre entsprechenden Produkte, : '

Technische Angaben bei Bestellung

‘Falls die Aufstellung der Anlage in Threm Gebaude nicht durch uns emgeplant wird;
smd bel Bestellung die folgenden Angaben zu machen ' : ‘

'DECOMATIC Umversal Schalmaschme .
1, Zu schalendes Produkt

2, ‘Positions-Nr, des Luft- und‘Prdduktaﬁélass'es
nach Fig. 2, Seite 5 ' ‘

3, Stromverhiltmisse fir den Motor
Volt, Perioden, Phasen

'DECOMATIC Anlage:

4, Ventilator:

.'Pos. ~Nr, des Ventilators nach Fig..3, Se1te 3. Der Venulator kann hﬁngend an.
‘emer Decke oder auf dem Boden stehend installiert werden,

h Fiir die Berechnung des Ventilators brauchen wir di€ ungefihre Linge der Schalen-
absaug- Forderleitung von dem Luft- und Schalenauslass der- DECOMATIC bxs zZum
Abscheidereintritt o S

~ (horizontal, vertﬂcal, Anzahl der Bogen)

5. 'Abschelder' ) -
Pos. -Nr. des Abschelders nach Flg. 4, Selte 5 Eintritt lmks oder rechts..
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MOGLICHE POSITIONEN FUR
DECOMATIC MASCH|NE LUFT~ UND PRODUKT-AUSTRILTT
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INDEX ZU FIG; 5 / SEITE 6

Pos.
Pos,
Pos,
Pos.

‘Pos.

Pos.

Pos,

Pos,

Pos,
Pos.
Pos,

‘Pos.

Pos. -

Pos,

Pos,

Pos.

Pos .

Ar=T - T B - N~ | B N

10

11
12

'DECOMATIC Kopfstuck mit Plexiglas -Zylinder

(totales Gewicht = 80 kg), siehe auch Seite 2 / Pos, 4

4 Befestigungsschrauben fir- Kopfsthck Pos. A

2 Maschmen - Verschalungshilften
Motorschutzschalter mit Amperemeter
Antnebsmotor 20 PS

Keilriemen

E:’mlass'- Schieber

Einziehrad '

5 Schilrider mit :
5 Schilscheiben aus Carborundum
Ko6rnung je nach Verwendungszweck

3 Luftringe

‘ Schalmantel Durchmesser und Perforanon je nach Verwendungszweck

4 Auslaufschleber

Tragrad

4 Reguliergriffe mit Mikrometergewinde

Auslaufklappe

‘Auslauf fiir geschiltes Produkt

Luft- und Schalenaustritt .

‘Luftregulierung im untersten Teil der Maschine
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AUSGANGSSTELLUNG DER DECOMATlC Siehe Fig. 5 /Seite 6

Die Maschine darf nur nach Ueberprufung dexr folgenden Punkte laufen gelassen werden

1. Drehrlchtung_. _ ‘
Die Drehrlchtung des Schalrc:tors ist im Uhrzelgersmne.
Der Antrlebsmotor ist entsprechend anzuschllessen
2, ‘-Schia‘lrotor ‘
Man priife das leichte Drehen des Schalrotors durch Drehen an den Keﬂr1emen

A) Vor Inbetrxebsetzung der Maschme, um, eventuelle Transportschaden festzustellen,
' B) Nach jeder Unterhalts-Montage, msbesondere wenn die Schalrmge ausgewechselt
wurden,

3. Einlauf - Schieber . - ' Pos. 1

Die Maschine darf nie mit Produl(t gefu]lt gestartet werden, um em zZu hohes Motor-
anlaufs -Drehmoment zu verhiiten, ‘

Deshalb muss der Einlauf-Schieber geschlossen werden damit die Maschme ohne
jegliche Belastung anlaufen kann

4, Produkt - Auslauﬂdappe. | . Pos, 9

Diese Klappe ist vollstdndig zu dffnen,

5. .Duxrchlaufs - Reguli€rung . " Pos. 8
Funktion :

Mit den 4 Auslass-Schiebern Pos. § kann der Material- Durchlauf und SOI’I]IT. der Schil~
grad des Produktes reguliert werden,

a) Zudrehen der 4 Schieber bewirkt ein langeres Verbleiben des Materlals in dem
Schilraum, Dies bewirkt einen /intensiveren Schaleffekt

b} Oeffnen der 4 Schieber bewirkt das Gegenteil von a)

Diese 4 Auslass-Schleber werden in jedem Fall in Beziehung zu dem zu schalenden
Produkt und dem gewiinschten Schilgrad eingestellt,

Stellung

A) Jeder Reguliergriff hat ein Mlkrometergewmde Der Abstand von Gewmdegang zZu
Gewindegang bewirkt eine Oeffnung in dexr Maschine von 3 mm, d,h, :
auf Linie 1 betridgt dle Oeffnung 3 mm
auf Linie 2 ‘ . b mm etc,

B) Die 4 Auslass-Sch1eber sollen in geschlossener Stellung am Tragrad Pos 7 an-
. 11egen Drehen der Reguhergrlﬂe im Uhrzelgersmn

C) Vor dem Laufenlassen der Maschine sollen
alle 4 Auslass-Schieber eine gleichmissige :
Oeffnung von ca, 6 mm haben = 2 Umdrehungen im Gegenuhrzelgersmn.
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DECOMATIC G

BETRIEBSSTELLUNG DER DECOMATIC siehe Fig, 5 /Seite 6

i,

Motoren

" Einschalten der Motoren in der folgenden Reihenfolge:

Schleusen-Motor
Ventilator-Motor

. DECOMATIC-Mao tor

Einlauf-Schieber ' Pos, l

Nachdem die Motoren einige Zeit warmgelaufen sind, kann der Einlauf-Schieber
gedfinet werden, :

Durchlauféregulierung Pos, 8-

Das Produkt soll durch entsprechendes Drehen der 4 Reguliergriffe wihrend des
Betriebes der DECOMATIC auf den gewiinschten Schilgrad einreguliert werden,

Achtung: Um ein gleichmissiges Schilen zu gewédhrleisten, miissen alle 4 Auslass-
- Schieber immer die gleich grosse Auslass-Qeifnung freigeben, Der Regu-
liergriff- Abstand soll daher immer an allen 4 Schiebern gleich sein,

Luftregulierung Pos, 12

Mit dieser Luftregulierung wird der Unterdruck im Schélraum reguliext,
Schliessen hewirkt ein Ansteigen des Unterdruckes und umgekehrt,

Insbesondere soll beim Schilen von leichten Kornern, (z.B., Hirse) der Unterdruck
irn Schilraum nicht zu gross sein, da sonst die Kdrner an den Schilmantel gesogen
werden, was ein zu langes Verbleiben der Korner im Schilraum bewirkt,

Der Schieber soll also entsprechend geoifnet werden,

Etwas Luft soll immer durch den tiefsten Teil der Maschine eingelassen werden zur
Absaugung des Staubes,

- Produkt-Ausiauftklappe Pos. 10

Nachdem der gewiinschte Schilgrad eingestelit ist, soll die Auslaufklappe soweit
geschlossen werden, dass das Produkt frei unter der Klappe herauslaufen kann,
jedoch keine falsche Luft durch den Auslaufkanal eintreten und ein freies Auslaufen
des Produktes verhindern kanna.
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UNTERHALT

i,

‘Schiierung der DECOMATIC
Die DECOMATIC hat 3 Schmiernippel (Fig. 5/ Seite 6)

Nr, 1 ~ fiir die obere Lagergruppe
Mr. 2 und 3 flr die untere Lagergruppe

Die Kugellager sind bei Lieferung geschmiert.

Eine Nachschmierung soll nach je: 1000 - 1500 Betriebsstunden erfolgen,

Man verwende ausschliesslich folgendes Lagexfett:

SKF - 28 :
oder REGAL STARFALK 2 (Caltex)

Nicht zuviel Fett eindriicken, um ein Heisslaufen der Lager zu verhindern, 40 gr
fiir jedes Lager und Schmierperiode ist geniigend,

Die Maschine wird vorteilhaft wihrend des Betriebes geschmiert, um eine bessere
Verteilung des Fettes in-den Lagern zu erreichen.

Motoren

Siehe spezielle Instruktion der Motorenfirma,

Keilriemen Pos. F / Seite 6

Die Keilriemen sollen von Zeit zu Zeit iberpriift und falls notig nachgespannt werden,

Reinigung der DECOMATIC

Alle Teile der Maschine sollen von Zeit zu Zeit gereinigt werden, insbesondere die
Luftringe, damit die Aspirationsluft durch die Schiitze austreten kann und die Schalen
sauber abgesogen werden.

Ueberpriifung der Lager

Bei 48 Stunden-Wochenbetrieb sollten die Lager jedes zweite Jahr ausgebaut, libex-
priift und falls notig exsetzt werden.

Bei Durchgangsbetrieb jedes Jahr,
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AUSWECHSELN VON SCHAELMANTEL UND SCHAELRAEDER

FIG. 6

A) Schilméntel {Pos. 5

1.

2.

Man entferne beide Maschinenver-
schalungen C

Losen der 4 Schrauben B

Aufziehen und Wegfahren des Kopf-
stiickes A durch Flaschenzug und Lauf-
katze, beschrieben auf Seite 1 /

Pos. 15, 16

Herausziehen des Schilmantels,

Damit das Kopfstiick nach dem Einbau
des Schdlmantels ohne Klemmen wie-
der sauber eingefahren werden kann,
ist beim Hinunterlassen mittels des
Flaschenzuges darauf zu achten, dass
der Keil in der Schélrotor-Welle mit
einer der 4 Keilnuten im Kopistiick
dbereinstimmt, - '

B) Schilrider Pos. 3

1.
S,

6.

7.

- 4, wie untér A) -
Man lose die Klemmschraube Pos. 1
des Einziehrades Pos, 2

Das Einlaufrad Pos. 2 kann jetzt von
der Welle abgezogen werden,

Nun ktnnen die 5 Schalridder, sowie die
5 Luftringe Pos. 4 von der Welle ab-
gezogen werden.,

ERSATZTEILE  (siehe auch Seite 14)

Pos, 3 5 Schalrider kompl, mit

5 Schilscheiben aus Carborandum
@ 2507170 x 60 mm
K&rnungen: - 16 Q (ganz grob)
16/24 (grob)
36/46 (fein)

Pos. 4 .5 Luftringe @ 220/178 x 24 mm
Pos. 5 1 Schalmantel

Durchmesser: 260, 270 oder
280 mm I, L

Perforation : 0,8 x 20 mm bis
4,5 x 20 mm

Pos. 6 4 Auslass-Schieber

Pos. 7 1 Tragrad
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AUSWECHSELN DER SCHAELRINGE IN DEN SCHAELRAEDERN

4 Muttern M8

Pos.
FIG. 7 4 Sicherungsscheiben M8

Pos.

1
2
Pos. 3 1 Pressring
rm—@ Pos. 4,6 Karton-Unterlagsringe
_ Pos. 5 1 Schilring
j 7 1 Klemmring
8

4 Schrauben

da es fabrikatorisch nicht mdglich ist,
@ die Schélringe aus Carborundum auf das

genaue Mass herzustellen, werden Kar-
ton-Unterlagsringe mit verschiedenen
Dicken dazwischen gelegt, um die Distanz
zu kompensieren, womit gleichzeitig ein
satter Sitz der Schilringe gewdhrleistet
wird,

-F l**—@ 1. Montage der Ringe  Pos. 5
|

Das montierte Schidlrad muss
@ eine Breite von 60,5 + 0,5 (mm)

haben, gemessen iiber die Metallober-
flache.

2. Zentrierung der Ringe

Wenn der Schilring nicht perfekt zentriert
wird in dem Schilrad, treten durch die
hohe Drehzahl des Schalrotors Schwingun-
gen auf, welche Rotorwelle und Lager
beschédigen.

Deshalb muss bei der Mantage der Schil-
rdder dusserst vorsichtig vorgegangen
werden.

Die Schalringe diirfen nie mit Metallgegen-
stdnden geschlagen werden, ansonsten
Bruch oder sogar Zerspringen wihrend

des Betriebes vorkommen kann.

Wir empfehlen ein 2-inch Scotch-Band
um den Klemmring Pos.7 zu wickeln,
bis der Schédlring Pos.5 leicht

dartber geschoben werden kann. Dies
ergibt eine gentigende Zentrierung.
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i : /@ DECOMATIC - ERSATZTEILE
mE | siehe auch Seite 11
‘T i ® 'Be'iBest,el“llung nebenstehender Exrsatz-
€0 __ﬁ@' teile sind folgende Angaben zu machen:
é’;!: Maschinen-Nr. ...,,
SKF-2311. | ﬁﬁ::% Positions-Nr., veer. / Seite 14
' : Stickzahl  ..... -
MIM-6080F { @ - ;
| B VIRCE
P @
_ |
(19
@
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DECOMATIC-SCHAELMASCHINE Grisse 1
ERSATZTEIL-BEZEICHNUNG nach Instruktion Seite 14

Pos. Bezeichnung , Pos. Bezeichnung
1 1 Einlaufstiick SR-11 ' 33 1 unteres Schmierrohr
2 1 £inlauf-Schieber | 34 1 Absaugstiick SR-5
3 4 Muttern zu Distanzschrauben 35 1 Distanzbiichse SR-17
4 1 obere Schauglas-Dichtung 36 1 Pendelrollenlager SKF-22310 C
5 4 Distanzschrauben zu Schauglas 37 1 Distanzbiichse SR-18
6 1 Schauglas @ 250 38 1 Lagerdichtung MIM 6080
7 1 untere Schauglas-Dichtung 39 1 unterer Lagerdeckel SR-21%.
8 4 Schrauben zu oberem Lagerdeckel 40 4 Schrauben zu unterem Lagerdeckel
9 1 oberer Lagerdeckel SR-7 41 1 U-Scheibe zu Rotor-Pulley
10 1 Links-Schraube zu Keilnutbiichse 42 1 Schraube mit Sicherung zu
11 1 Klemmdeckel zu Keilnutbiichse - Rotorpulley '
12 1 Pendelkugellager SKF-2311 - 43 2 vordere Liiftungsbleche
13 1 Keilnutbiichse 44 4 x 4 Schrauben zu Liiftungsblechen
14 4 Schrauben zu Kopfstiick-Innenteil 45 1 Maschinensockel SR-1
15 1 Lagerdichtung MIM 6080 46 1 Motorschutzschalter
16 1 Kopfstiick~Innenteil SR-2 47 1 Rotor-Pulley
17 1 Kopfstick-Aussenteil SR-3 48 2 seitliche Liiftungsbleche
18 i Stander SR-4 B 49 1 Schraube mit Sicherung zu
19 i Hauptwelle Motor-Pulley
20 1 Auslaufschieber-Fiihrung 50 1 U-Scheibe zu Motor-Pulley
21 4 Auslaufschieber-Segmente. 51 1 Motor-Pulley
22 4 Auslauf-Regulierspindein 52 1 Motor-Spann-Nocken
mit Messing-Gewindebiichsen 53 1 Motor-Spann-Spindel
23 1 Auslaufstiick SR-6 54 1 Motor 15 kW / 20 PS
24 1 Auslaufklappe _ 55 1 Liiftungs-Schieberblech
25 1 Alu-Fliigelrad ' 56 4 Schrauben zu Absaugstiick
26 4 Schrauben zumittlerem Lagerdeckel 57 1 Arretierschraube zu Alu-Fliigelrad
27 ! Lagerdichtung MIM 6080 58 4 Schrauben mit Mutter +
28 1 mittlerer Lagerdeckel SR-20 Sicherung zu Auslaufstick
29 ! Pendelkugellager SKF-2310 | 59 1.oberes Schmierrohr
30 1 Zwischenring SR-16 60 1 Verschalungsblech mit Schauglas
31 1 Axial-Rillenkugellager SKF-51213 61 1 Verschalungsblech mit Spanngriffen
32 1 mittleres Schmierrohr ' '




