BUHLER-Kettentransporteure
in der Food-Industrie
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Unsere Firmengruppe darf sich mit
Recht zu den Pionieren im Bau von
Forderanlagen fiir lose Schiittgiiter
zéhlen. Seit vor mehr als 50 Jahren
der erste von uns gebaute Ketten-
transporteur in Betriecb genommen
wurde, hat sich die Uberlegenheit
dieses Stetigférderers gegeniiber an-
deren Fordermitteln weltweit bewie-
sen. Bis heute lieferten wir an Tau-
sende von Kunden auf allen Konti-
nenten iiber 50000 Kettentranspor-
teure.

Aufbauend auf der Erfahrung mit
tiber 800 geforderten Materialien
wurde nun eine marktgerechte und
preiswerte Trogkettenforderer-Bau-
reihe fir den Food-Sektor kon-
struiert, die unser bisheriges Pro-
gramm sinnvoll ergénzt.

Unsere Kettentransporteure . sind
wirtschaftlich und betriebssicher,
einfach und robust im Aufbau und
verlangen ein Minimum an Unterhalt.

Das Farderprinzip

In einem geschlossenen Stahlblech-
trog mit rechteckigem Querschnitt
lauft die endlose, mit Querstegen
versehene Forderkette. Das untere
Trum gleitet auf dem Trogboden und
dient als Férderorgan. Die Riickfiih-
rung der Kette erfolgt auf einer mitt-
leren Fiihrungsschiene iiber dem Fér-
dergut. In der Antriebstation (Aus-
laufseite) wird die Kette iiber das ver-
zahnte Kettenrad, in der Endstation
(EinlaB-Seite) iiber die Umlenkrolle
gefiihrt.

Beim Einlauf fillt das Schiittgut
durch das obere Trum der Kette auf
den Trogboden. Die auf dem Boden
gleitende Kette nimmt das bis zur
Mitnehmerhohe reichende Férdergut
als eine Art zusammenhingendes
Forderband zwangsldufig mit. Das
dariiberliegende, bis zur jeweiligen
maximalen Schichthéhe reichende
Schiittgut wird ohne zu gleiten oder
zu reiben mitgeférdert.
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Der Betrieb erfordert kein speziell ge-
schultes Personal. Dank der staub-
und regendichten sowie weitgehend
selbsttragenden Bauart eriibrigen
sich teure, platzbeanspruchende
Laufbriicken und Tragkonstruktio-
nen. Kettentransporteure sind bei-
nahe uneingeschriankt anwendbar in
der Stetigférderung von Schiitt-
gutern aller Art.

Das gesamte Fordergut im Trog bildet
zusammen mit der Kette einen mit
gleichméaBiger Geschwindigkeit da-
hingleitenden Strom. Beim Auslauf
fallt das Schiittgut durch die Kette
aus dem Forderer.

Es ist ohne weiteres moglich, meh-
rere Einlaufe auf die ganze Forder-
lange anzuordnen. Entsprechend
kénnen auch, je nach Disposition,
hand- oder fernbetitigte Zwischen-
auslaufschieber eingebaut werden.

Durch den Einbau eines Zwischen-
bodens (Doppeltrog) kann beispiels-
weise ein Schittgut mit dem glei-
chen Kettentransporteur in ent-
gegengesetzten Richtungen gefor-
dert werden, oder mit einem einzigen
Forderer unterschiedliche Schitt-
giiter in beliebig einstellbarem
Mischungsverhéltnis verschiedenen
Bunkern selbstdosierend entnom-
men und weitergefordert werden.



Das Kernstiick des Kettentransporteurs:

Fiir die Forderung von Food-Forder-
giitern verwenden wir unsere in der
Non-Food-Industrie bewihrte For-
derkette, denn sie ist der am stérk-
sten beanspruchte Teil eines Ketten-
férderers. Versuche mit verschiede-
nenverbilligten Ausfithrungen haben
gezeigt, dal® hier nicht am falschen
Platz gespart werden darf.

Um die erforderliche hohe Zug- und
Verschleif3festigkeit zu erreichen, fer-
tigen wir dieses wichtige Element in
einem besonderen Schmiede- und
Hérteverfahren. AuBerdem priifen
wir in unseren Labors laufend die ver-
wendeten Rohmaterialien sowie die

< Schrég/Vertikal-
Forderung je nach
Férdergut mit Ketten-
typ U-, O- oder OO

Dauerfestigkeit und weitere Eigen-
schaften von fertigen Forderketten.

Die Forderkette ist fiir spezielle
Lebensmittelbereiche auch in rost-
freier Ausfithrung erhiltlich.
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Die Forderkette

Forderkette BT-1 fiir Horizontal- bis leicht
schrige Forderung v

Beispiel einer kombinierten Vertikal-Horizon-
talférderung v




Horizontal-Kettentransporteure
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Antriebsstation Endstation Einfachtrog Doppeltrog

(Basiert auf einer Férdergeschwindigkeit von

Fb I'del'leiStU ng in t/h ~0,8 m/s bei Weizen und ~0,6 m/s bei Derivaten)

Weizen ys=0,78t/m? 40 75 100 | 1256 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300 | 450 | 600 | 750

Derivate ys = 0,60t/m3 25 50 60 75 90 [ 100 | 125 | 150 | 175 | 250 | 350 | 450

v v v v v v v v v A\ v v
Typenprogramm (MafRe in mm)

Trogbreite B 140 | 190 | 240 | 240 | 290 | 290 | 340 | 340| 390| 490| 640| 770

Schichthéhe SH | 140 | 190 | 210 | 240 | 260 | 290 | 260 | 340| 360| 450 450| 450
Férderquerschnitt in cm? 196 | 361 | 504 | 576 | 754 | 841 | 884 | 1156 | 1404 | 2205 | 2880 | 3465
Fordergeschwindigkeit =10 A 350 | 350 | 350 350 350 | 500
& || s E | 350 | 350 | 350 400 400 | 500
§ H: | 350 | 350 | 350 400 400 | 500
* Hz | 500 | 500 | 500 600 600 | 800
,::5 L' | 600 | 600 | 600 600 600 | 600
L= | 600 | 600 | 600 600 600 | 600
ST
Fordergeschwindigkeit =05 A 450 450 450 450 | 450
o1 | BT =10 A 510 510 510 510 | 510
. E 450 450 450 510 | 510
8 Hi 450 450 450 510 | 510
5. Ha 700 700 700 850 | 850
i L 700 700 700 700 | 700
Lo 700 700 700 700 | 700
Fordergeschwindigkeit A 510 510 510 | 610 | 510| 510| 510
A, in ms Al 700 700 700 | 700 | 700| 700| 700
g B | 600 | 600 | 600| 600| 600
%g T L 800 | 800 | 800| 800| 800
¥g E 450 450 510 | 510 | 600| 600| 600
27 Hi 450 450 510 | 510 | 600| 600| 600
- Hz 700 700 850 | 850 | 1000|1000 | 1000
Lo 700 700 700 | 700 | 80o| soo| 800

Fiir andere Produkte bzw. Schiitt- Bei Schrigforderung bis 12° Neigung Fiir die definitive Auslegung unserer
gewichte und Férdergeschwindig- reduziert sich die Férderleistung pro Kettentransporteure sowie weitere
keiten verandert sich die Forderlei- 1° Neigung um etwa 2,5%. Auskiinfte stehen lhnen unsere Spe-
stung annahernd linear! zialisten gerne zur Verfiigung.

Wir bemiihen uns, unsere Produkte stets dem neuesten Stand der Technik anzupassen und behalten uns daher
das Recht vor, Form, Material und Angaben jederzeit in diesem Sinne zu dndern.
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Schréag- und Vertikal-
Kettentransporteure

Ahnliches Forderprinzip wie beim
Horizontal-Kettentransporteur. Das
Schittgut fillt in das horizontale
FulRende und wird von der Kette um
den Kriimmer hochgezogen. Die
Materialsdule bildet zusammen mit
der Kette einen kompakten Férder-
strom, der sich mit gleichmiRiger Ge-
schwindigkeit zum Auslauf bewegt.

Fiir besonders knappe Raumverhilt-
nisse wird als Einlauf ein sogenannter
Loopingful® eingesetzt.

Die Typenreihe ist analog den Ho-
rizontal-Kettentransporteuren. Lei-
stungsangaben fiir Schrag-/Vertikal-
Forderungen kénnen aufgrund der
verschiedenartigen FlieRBverhalten
der Forderprodukte sowie den ver-

Anwendungsmaoglichkeiten

Horizontal-BKT

Kettentransporteur mit mehreren Ein- und

Ausldufen

Kettentransporteur mit Doppeltrog, selbst-

dosierende Einléufe.

Kettentransporteur mit mehreren Ein- und
Ausldufen, reversierbar mit Kette 142L und
142V

Kettentransporteur mit Zwischenboden fiir
Restmaterial-Riickfiihrung. Anwendung fiir
schlecht flieBende Férdergiiter bei Verteilfor-

derern

Schrag-/Vertikal-BKT

Schrég-Kettentransporteur.
Ausfithrung mit U-Kette fiir Steigungen
von 15°-25°, mit BT-Kette von 0°-15°

Schrég- und Vertikal-
Kettentransporteur mit
horizontalem FuBeinlauf

72418/3

schiedenen zurVerfiigung stehenden
Kettentypen nicht generell ange-
geben werden.

Unsere Spezialisten beraten Sie fiir
solche Fille gerne.

NT

Normaltrog

ND

Doppeltrog

NR

Reversier-
typ

72418/2
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mit
Material-
umfiihrung

Schrig- und Vertikal-
Kettentransporteur
mit LoopingfuB-Einlauf



Fordermaterialien

aus der Food-Industrie, welche in den verschiedensten anfallenden Pro-
dukteigenschaften mit unseren Kettentransporteuren gefordert werden.

Alfalfa-Mehl Erbsen gerostet Feinsaat Hacosan Kakaobohnen roh
(Luzerne) Erbsen geschilt Fischmehl Hafer- und Spelzen und geristet
Austernschalen und ungeschilt Fleischmehl Halbkérner Kakao gebrochen
Erdniisse Flocken Hirse Kakaokuchen
aufbereitet Forsanose Hopfen gebrochen
Backpulver Erdniisse geristet Futterkalk Hopfentreber Kakaopulver
Bohnen und gebrochen Futtermehl Kakaoschalen
Brausepulver Erdniisse geschilt Futtermittel . benzingetréankt
und ungeschilt Futterwiirfel Johannisbrotkerne Kasein
ErdnuBmehl Kindermehl
Cajuniuisse ErdnuBpreRlinge N Klee )
Cajuschalen ErdnuBschalen Gerste Kaffeebohnen griin Kleie- und Wiirfel
Cornflakes ErdnuB3schrot Getreide und gerostet Knochenmehl
benzingetrinkt Grasmehl Kaffeebohnen- Kopra gebrochen
Extraktionsgut, Grie hdutchen und ungebrochen
Erbsen flockiert Griinfutter Kaffee-Surrogat Kopra-Extraktions-
Erbsen gelb Extraktionsschrot Kaffeezusatz schrot

A Beschickung von Silozellen mit Kettentrans- A Einer von 15 BKT-
porteur BKT

Férderern fiir Zellen-
austragung in einem
grofRen Hafen-
Getreidesilo

Beschickung von | 2
Zellen mit Ketten-
forderern BKT, elektro-
pneumatischen
Schiebern und Klappen-
kasten

<4 Kakaobohnensilo:
Auszug mit Ketten-
transporteur BKT und
Vibrorinnen




®

Koprakuchen Milchpulver Palmkerne Schokoladenpulver Zucker:
gebrochen Mischfutter Extraktionsschrot Schuppeneis GrieRzucker
Koprapreflinge Palmkernkuchen Sojabohnen Kristallzucker
Pflanzenhalme Sojabruch Puderzucker
Nahrhefe Pflanzenhiilse, Soja-Extraktions- Rohzucker
Leinsaat alkoholgetrankt schrot Traubenzucker
Leinsamenmehl Protein Sojaflocken Zuckerriiben-
Leinsamen-Spreu Olkuchen Sojamehl schnitzel
Lohe Olkuchen Soja-Konzentrat
Raps Sojaschrot
_ gebrochen Reis |
Olkuchen-GrieR Relsas il Soudeohinien @t
MaisgrieR® . und Schrot Rottan Sonnenblumensa
Maiskeim-Pellets Olkuchenmehl Rizinuskuchen Spalzen
Maiskleber Olsaaten, s‘?"‘e
< ; gebrochen Stirkepulver
Maisschrot .. aufbereitet Rizinuskuchenmehl
Maisstérke Olsaaten, flockiert Rizinus-Saat
Maizena Olsaaten-Schrot Rohreneis
Malz: Olsaatenplittchen Tapioka-Chips
Darrmalz Oliven Tapioka-Wiirfel
Griinmalz Ovomaltine Salz: Tee
Malzgriel® Feinsalz Traubenkerne
Malzmehl Hiittensalz Treber nalR
Malzschrot Palmkerne Industriesalz Trester naf3
Mandeln aufbereitet Rohsalz Trester trocken

Bezeichnung unserer Kettentransporteur-Typen

Beispiel: Horizontal - BKT - 490 450 - 142 BT1 NT

I Normaltyp

Forderrichtung Quersteg

Biihler-Kettentransporteur Kettenteilung/Typ

Trogbreite max. Schichthéhe




(BUHLER)
(BUHLER-MIAG)

GEBRUDER BUHLER AG, CH-9240 Uzwil/Schweiz
Telefon (073) 501111, Telex 77 541 gbu ch

BUHLER-MIAG GmbH, D-3300 Braunschweig/BRD
Telefon (0531) 5941, Telex 0952862 bmbs d
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