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Wichtige Hinweise

@ BUHLER

A) Dokumentation

Diese Betriebsanleitung und/oder Ersatzteilliste ist fir
diejenigen Personen bestimmt, welche bei Ihnen mit der
Bedienung und Uberwachung von Buhler-Maschinen
und -Anlagen beauftragt sind. Es ist deshalb sehr wichtig,
dass die vorliegenden Dokumente auch tatséchlich diesen
Personen ausgehéandigt werden.

B) Empfangsmassnahmen

Unverziiglich nach Eingang der Maschinen ist eine Sicht-
kontrolle durchzufiihren. Werden Transportschaden fest-
gestellt, so sind entsprechend dem Liefervertrag die
nétigen Schritte zur Schadensdeckung zu unternehmen.
Die Kosten der Wiederinstandstellung sind vom ent-
sprechenden Risikotrdger zu Gbernehmen.

C) Lagerung

Maschinen und Apparate, welche nicht sofort am Be-
stimmungsort aufgestellt werden kdnnen, sind in ihrer Ver-
packung gegen Witterungs- und Fremdeinfliisse geschiitzt
zu lagern. Lagerungsschaden kénnen nur im Sinne des
Liefervertrages behandelt werden.

D) Montage und Installation

Montage und Installation von Blhler-Maschinen und -Ma-
schinenteilen dlrfen nur von dazu ausgebildetem Personal,
unter Befolgung aller mitgelieferten Montage- und Instalia-
“tionsvorschriften, ausgefiihrt werden.

E) Ausfihrungsarten

Werden in der abgegebenen Dokumentation verschiedene
Ausflihrungsarten beschrieben, gelten jeweils nur die An-
gaben fir die gelieferte Ausfihrung. Anderungen, die dem
Fortschritt dienen, behalten wir uns bis zur Auslieferung
vor.

F) Inbetriebnahme und Einstellarbeiten

Inbetriebnahme und Einstellarbeiten durfen nur von in-
struiertem Fachpersonal vorgenommen werden. Vor Erst-
Inbetriebnahme hat sich das Bedienungspersonal mit allen
in der abgegebenen Dokumentation enthaltenen Hinweisen
und den Bedienungsvorschriften vertraut zu machen. Vor
der Erst-Inbetriebnahme sind Schmierhinweise wie Ein-
fallen von Getriebed! usw. unbedingt zu befolgen.

G) Unfallschutz
Die in der abgegebenen Dokumentation gemachten

Angaben zur Verhitung von Unféllen sind sorgféltig zu
studieren und streng zu beachten. Buhler bemiht sich,

seine Maschinen nach dem zurzeit glltigen internationalen
Sicherheitsstandard zu bauen. Ortsibliche Sicherheits-
bestimmungen sind uns vom Kunden vor Fabrikations-
beginn bekanntzugeben. Sollten sich daraus Mehrauf-
wendungen ergeben, so sind diese vom Kunden zu (ber-
nehmen.

H) Wartung/Reinigung

Die Wartung darf nur von Fachpersonal ausgefiihrt werden,
welches sich zuvor mit den in der abgegebenen Doku-
mentation enthaltenen Vorschriften vertraut gemacht hat.
Diese Vorschriften dienen der Werterhaltung, Verschleiss-
minderung und Langlebigkeit von Maschinen und Anlagen!
Die Reinigungsarbeiten sind geméss den gesetzlichen Be-
stimmungen und den in der abgegebenen Dokumentation
gemachten Angaben durchzufuhren.

1) Urheberrecht

Wir behalten uns alle Rechte an diesem Dokument und an
dem in ihm dargestellten Gegenstand vor. Der Empfanger
anerkennt diese Rechte und wird dieses Dokument nicht
ohne unsere vorgangige schriftiche Erméchtigung ganz
oder teilweise Dritten zugénglich machen oder ausserhalb
des Zweckes verwenden, zu dem es ihm Uubergeben
worden ist.

K) Garantie

Garantien werden nur im Rahmen der vertraglichen Be-
stimmungen gegeben. Voraussetzung ist, dass Original-
Blihler-Ersatzteile verwendet werden. Bei Schaden, welche
durch den Einsatz fremder Ersatzteile entstanden sind,
kann keine Garantie beansprucht werden. Schaden durch
unsachgemésse Behandlung, Nichteinhaltung unserer Vor-
schriften, Fehlmanipulation durch unkundiges Personal,
kénnen in keinem Fall dem Hersteller angelastet werden.

L) Instruktionspflicht

Der Betreiber oder Besitzer von Biihler-Maschinen und
-Anlagen ist verpflichtet, das diese Maschinen oder Anlagen
betreibende Personal mit diesen Betriebsanleitungen ver-
traut zu machen und diese insbesondere auf die beson-
deren Gefahren hinzuweisen, die mit dem Betrieb dieser
Maschinen und Anlagen verbunden sind. Auf besonderen
Wunsch und gegen Bezahlung ist Buhler bereit, bei dieser
Instruktion mitzuwirken.
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Personenschutz

Schutzmassnahmen zur Verhutung von Unféallen

@ BUHLER

10.

Biihler-Maschinen und -Apparate sind vom Werk aus
mit Sicherheitsvorrichtungen ausgeristet, die dem
derzeitigen Stand der Technik sowie den allgemein
giltigen Unfallverhitungsvorschriften, unter Beriick-
sichtigung der bestimmungsgeméssen Verwendung
der Maschine, entsprechen.

Der Betreiber einer Maschine ist gehalten, nachfolgend
aufgefiihrte Bestimmungen zur Erreichung der grosst-
mdoglichen Sicherheit an den Maschinen fiir das Be-
dienungspersonal einzuhalten.

Riemen- und Kettenschutzverdecke immer angebaut
und geschlossen haiten. Offene oder demontierte
Schutzverdecke sind &usserst geféhrliche Unfall-
ursachen fir Quetsch- und Scherverletzungen. Sinn-
gemadss gilt das auch fur Abschrankungen von
Handling-Geréaten (Robotern).

Sicherheitsgrenzschalter, Verriegelungszylinder, Dreh-
zahlwachter sowie Magnetventile oder Sperrmagnete
flir Tarverriegelungen stets in guter Funktion halten.
Sicherheitsgrenzschalter dirfen nicht tberbriickt oder
ausser Funktion gesetzt werden.

Abdeckroste, Gitterstabe oder Sicherheitsgitter werden
in der Regel festgefiihrt (festmontiert) geliefert. Sie
sind nur mit Werkzeug entfernbar. Maschinen mit
solchen Einrichtungen stets mit festmontierten Schutz-
einrichtungen betreiben.

Bei Revisionen, Einricht-, Kontroll- und Wartungs-
arbeiten Antriebsmotor immer durch vollstédndiges
Trennen aller Phasen (elektr. Leiter) ausser Betrieb
setzen. Dies erfolgt durch einen allpolig trennenden
und abschliessbaren Schalter, der neben der Maschine
oder im Steuerpult resp. Steuertableau einer Anlage zu
installieren ist.

Das Herausschrauben der Sicherungen allein
geniigt nicht!

Werden an einer Maschine noch andere Energie-
quellen wie Pneumatik, Hydraulik, Dampf oder Heiss-
wasser benétigt, auch deren Zuleitungen unterbrechen
resp. abschalten und das interne Leitungssystem an
der Maschine drucklos machen.

Beheizte, resp. gekihite Maschinenteile mit beson-
derer Vorsicht behandeln, da Verbrennungsgefahr
besteht.

Wird eine Maschine durch einen Not-Aus-Schalter
ausser Funktion gesetzt, so darf diese nicht wieder in
Funktion treten, wenn dieser Schalter riickgestellt wird.
Erst durch erneutes Wiedereinschalten mit dem Haupt-
schalter darf die Maschine wieder anlaufen.

Werden flir bestimmte Maschinen nur Teilabschalt-
einrichtungen betatigt, besondere Vorsicht walten
lassen. Die mit der Maschine gelieferten Instruktionen
besonders beachten. Bei nur teilabgeschalteten
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Maschinen kénnen sich zum Beispiel nach bestimmten
Zeitintervallen Druck oder Vakuum aufbauen, Tempe-
raturen kénnen ansteigen.

Werden Arbeitskréfte beschaftigt, die weder lesen
noch schreiben kénnen, sind diese durch den Betriebs-
inhaber auf allfallige Gefahren besonders aufmerksam
zu machen und speziell zu instruieren.

Reinigen, Schmieren und Olen von Maschinen oder
Maschinenteilen darf ausschliesslich im Stilistand
der Maschine erfolgen. Missen dazu Maschinen
bestiegen oder muss in eine Maschine eingestiegen
werden, ist ohne jede Ausnahme zwingend vor-
geschrieben, den oder die Antriebsmotoren allpolig
abzuschalten und den Schalter abzuschliessen!

Bei Maschinen, an denen Materialproben zu entneh-
men sind, darauf achten, dass dies gefahrlos erfolgt.
Materialproben kénnen oft auch in einem der Maschine
nachfolgenden Rohr, statt direkt an der Maschine,
entnommen werden.

Ablagerungen von Staub, Schmutz oder Produkt
immer entfernen. Reinlichkeit an Maschinen und
Einrichtungen erhéht die Betriebssicherheit und den
Sauberkeitsgrad einer Anlage. Sie helfen mit, Staub-
explosionen zu verhiiten.

Verliert eine Maschine Ol oder Fett, dies sofort ent-
fernen und das Leck dicht machen. Fett- oder Olflecken
auf Fussbdden erhdhen die Unfallgefahr fir das Be-
dienungspersonal ausserordentlich.

Schutzvorrichtungen in jedem Falle in betriebsfahigem
Zustand halten und nicht entfernen, unwirksam oder
funktionsuntiichtig machen. In einem solchen Falle
lehnen wir jede Verantwortung ab, bzw. behalten uns
den Regress auf den Verantwortlichen vor.

Beachten Sie zudem die speziellen Vorschriften
bezuglich Unfallverhiitung in unseren Betriebsan-
leitungen.

Blhler-Maschinen und -Apparate dirfen nur durch
ausgebildetes Fachpersonal betrieben werden.

Entsorgung

Bei defintiver Ausserbetriebnahme der Maschine im
Interesse des Umweltschutzes und der Wiederver-
wertung beachten:

Flussigkeiten (Motoren- und Getriebedl, Brems- und
Kahliflissigkeit) in Spezialbehalter ablassen und an
Aufbereitungsbetriebe weiterleiten. Sondermdiill (z.B.
Batterien) vorschriftsméssig entsorgen. Kunststoffteile
heraustrennen und zur Wiederverwertung abgeben.
Metallteile vorsortiert nach Metallart zum Schreddern
oder Verschrotten bereitstellen.
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Explosionsschutz

Schutzmassnahmen zur Verhiitung von Staubbrédnden und Staubexplosionen

@ BUHLER
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2.2

2.3

2.4

Aligemeine Ordnung und Reinhaltung

Die Reinhaltung der Arbeitsrdume, in denen mit brenn-
barem Staub gearbeitet wird, ist eine wesentliche Vor-
aussetzung zur Sicherheit.

Vorrate von Sacken und lose Vorrate von Materialien
zwischen Maschinen vermeiden.

Um die Staubabgabe an die Umgebung zu reduzieren,
alle Transportvorrichtungen, Zyklone und Filter in
Ordnung halten. Namentlich Undichtigkeiten in Rohren
und Abdeckungen in mdglichst weitem Umfange
vermeiden.

Um die Gefahr einer Staubexplosion zu reduzieren,
muss Uberall eine haufige und effektive Reinigung von
Staub vorgenommen werden.

Motoren missen von Staubablagerungen frei gehalten
werden.

Laufende Kontrolle und Unterhalt

Um ein Heisslaufen durch Rutschen von Riemen zu
vermeiden, alle Keil- und Flachriemenantriebe in
festem Turnus, mindestens einmal pro Woche, tber-
prifen.

Drehzahlwéachter und  &hnliche  Sicherheitsaus-
rlistungen missen in festem Turnus, mindestens ein-
mal in der Woche, geprift werden.

Alle Magnetseparatoren, Steinausleser und Siebe in
festem Turnus, mindestens einmal taglich, Gberprifen
und reinigen.

Um Heisslaufen zu vermeiden, samtliche Wellen und
Lager in festem Turnus, mindestens einmal pro
Woche, auf korrekte Funktion Uberpriifen und turnus-
gemass schmieren.

Elektrische Installationen

Elektrische Installationen und Gebrauchsgegensténde

missen regelméassig Uberpruft werden. Besonders

beachten:

— Handlampen und Lichtarmaturen nicht
Abschirmung oder Schutzglas verwenden

— Verlangerungskabel und elektrische Heizéfen nicht
verwenden

-~ mangelhafte Installationen und Geréte unmittelbar
reparieren oder auswechseln

— lose Kabel auf Béden nicht anbringen

—~ ausserhalb der Arbeitszeit maschinenseitig das
elektrische Leitungsnetz ausschalten

— mindestens einmal pro Jahr das ganze Leitungsnetz
durch einen autorisierten Elektroinstallateur geméass
den Richtlinien der Starkstromvorschriften auf Iso-
lationsfehler nachmessen.

ohne

4.2

43

4.4

Rauchen und Schweissen

Rauchen verbieten. Dies gilt nicht nur fiir das eigene
Personal des Unternehmens, sondern auch fir Géaste,
Kunden, fremde Handwerker, Fahrer u.a.

Reparatur- und Montagearbeiten unter Verwendung
von Schweissanlagen, Létlampen u.a.m., sofern
moglich, in speziell dazu eingerichteten Werkstatten
oder Arbeitsstellen erledigen.

Falls Schweissarbeiten und dergleichen ausnahms-
weise direkt in den Produktions- oder Lagerabteilungen
durchgefihrt werden miissen, muss vorher eine
schriftliche Erlaubnis vom verantwortlichen Betriebs-
leiter vorliegen. Die Arbeit darf nur ausgefiihrt werden,
wenn besondere Sicherheitsmassnahmen ergriffen
worden sind, angefeuchtete oder Spezial-Planen zum
Abdecken in der naheren Umgebung ausgebreitet
wurden und unmittelbar an der Arbeitsstelle Lésch-
gerate in Bereitschaft gestellt sind. Der Schweissort
und seine Umgebung mindestens 10 Stunden nach
Beendigung der Arbeit unter Aufsicht halten. Die beim
Brennschneiden verspritzten. Tropfen fliissigen Metalls
(Schweissperlen) sind sehr geféahrlich, da man nicht
sieht, wohin sie gelangen. Sie kénnen durch schmale
Spalten, Mauerdurchbriiche und dergleichen in
darunter- oder danebenliegende R&ume fallen und
dabei Entfernungen von mehr als 10 Metern erreichen.
Fallen Schweissperlen in eine Staubschicht, muss
jederzeit mit einem Glimmbrand gerechnet werden.

Schweissarbeiten an Transportsystemen, welche
in Betrieb sind, diirfen unter keinen Umstidnden
vorgenommen werden. Bei der Durchflihrung solcher
Arbeiten sollte, nachdem die Anlagen abgestellt und
verlasslich gereinigt sind, eine Abschliessung auf den
beiden Seiten des Schweissortes, zum Beispiel durch
dichtes Zustopfen mit Mineralwolle vorgenommen
werden, damit keine Verbindung zu anderen Transport-
elementen, Silos und Behaltern usw. besteht. Bei
Arbeiten an Fall- und Fdrderrohren, diese ausbauen
oder das untere Ende schwenken und abdichten,
damit keine glihenden Teile in Férderwege oder Silos
gelangen koénnen.

Elektrostatische Aufladung

Zwecks Sicherstellung der elektrischen Leitung,
respektive Verhitung einer Explosion durch Funken-
entladung, Farbanstriche beseitigen im Bereich der
elektrischen Uberbrickung.

NO

9102/RK

UZM-20100



Sicherheitsblatt allgemein @ BUHLER

Bedienung, Revision und Wartung der Maschine oder Anlage
nur durch qualifiziertes, ausgebildetes, autorisiertes Fachpersonal ausfiihren.

Hauptschalter
bei allen Wartungs- und Revisionsarbeiten ausschalten; mit Vorhangeschloss
abschliessen, damit keine ungewollte Inbetriebsetzung erfolgt.

Personal-Instruktion

Das Kundenpersonal entsprechend instruieren.

Der Betriebsleiter ist dafir verantwortlich sowie fiir die Einhaltung
zusétzlicher nationaler, 6rtlicher und firmeninterner Sicherheitsvorschriften.

Bestimmungsgemasse Verwendung
Die Maschine darf nicht Gber den bestimmungsgemaéassen Gebrauch hinaus
anderweitig eingesetzt werden.

Warn- und Hinweisschilder
unbedingt beachten, stets sauberhalten, nicht entfernen, nicht abdecken.

Schutzvorrichtungen

nicht entfernen, nicht abdecken, nicht Gberbriicken,

nur bei stillgelegter Anlage 6ffnen und nur bei funktionstiichtigem Zustand
dieser Vorrichtungen die Maschine in Betrieb setzen.

Defekte Teile

sofort reparieren oder durch neue ersetzen.

Beim Aufstellen beachten
Platzbedarf zum Offnen, Ausbauen und Einbauen der Turen bericksichtigen.

Die Maschinenteile bis Montagebeginn in der Originalverpackung lassen.
Maschinenteile und Kisten gut abdecken; an einem wettergeschiitzten Ort
einstellen; vor Sonnenbestrahlung und Feuchtigkeit schiitzen.

DEEEE> BB @

Transportsicherungen entfernen.
Hebezeuge auf zulassige Belastung prifen.
Transportgewichte beachten.

- Nur die vorgeschriebenen Aufhdngepunkte benutzen.
- Auf richtige, sichere Befestigung der Seile achten.
- Nicht unter die schwebende Last treten.

Transportbander so anlegen, dass keine Beschadigungen auftreten.

\ Eventuelle Transportschaden und fehlende Teile sofort melden.
\

Vo) VO-80000
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Sicherheitsblatt allgemein @ BUHLER

Bei der Steuerung beachten

Die Steuerung darf nur von geschultem, qualifiziertem Personal installiert und
& gewartet werden.

Bei Eingriffen in die Elektronik unbedingt Dauernetz-Zuleitung abschalten.
Vorschriften der értlichen Unfallverhitungsinstanzen beachten.
Stromzuleitungen nach den &rtlichen Vorschriften absichern.

Prifen, ob Drehrichtung, Spannung und Frequenz mit dem Typenschild
Ubereinstimmen.

Bezeichnungsnummern an den elektrischen Drahten nicht entfernen,
nicht abdecken. :

Maschinen- und Anlagensteuerungen

Die von Buhler gelieferten Steuerungen sind integrierter Bestandteil
© des Sicherheits-Konzeptes zur Unfallverhltung unserer Maschinen und Anlagen.

Diese mussen vor Inbetriebnahme der Anlage durch einen Bihler-Spezialisten
nach Checkliste getestet und mit Visum freigegeben werden.

Sollten Steuerungen zu Buhler-Maschinen und Anlagen durch Dritte geliefert
werden, missen diese nach Blhler-Spezifikationen gebaut und vor Inbetriebnahme
durch einen Buhler-Spezialisten eingehend kontrolliert und mit einem Visum
freigegeben werden.

Unter diesen Voraussetzungen kann Buhler nur fur Kérper- und Sachschaden
belangt werden, behalt sich jedoch den Regress auf den Steuerungslieferanten vor.

Gegenlber dem Vertragspartner haftet Buhler nicht fur Fehler und deren
Folgeschaden von Steuerungen, welche der Vertragspartner von Dritten bezieht.

Vo) VO-80000
D 2
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1.

2.1

CHARGENMISCHER DMCO - 10, 25, 50, 75, 75K und 125

Montage - und Betriebsvorschrift

Versand

Der Chargenmischer DMCO kommt fertig montiert zum Versand. Er wird
vorher einem langeren Probelauf unterzogen.

Beim Anh&ngen der Maschine sind die Seile an den speziell hiefiir
angebrachten Oesen innerhalb des Mischtroges und nicht an den
Quertraversen zu befestigen. Sind diese Oesen aus irgend einem
Grund entfernt worden, so darf der Mischer nicht aufgezogen wer-
den.

Fir den Versand wird die pneumatische Klappenbetdtigung mit einem
gelbgestrichenen Flacheisen fixiert. Dieses ist vor Inbetrieb-
setzung der Maschine zu entfernen.

Mbntage

Der Mischer ist auf eine solide, vibrationsfreie Unterlage zu stel-
len. Gegebenenfalls ist der Boden mit Beton- oder Eisentrigern zu
verstarken.

Maschinen, Gewichte leer. ohne Motoren

DMCO - 10 = 920 kg. DMCO - 75 = 3620 kg..
DMCO - 25 = 1660 kg. DMGO - 75k = 4300 kg.
DMCO - 50 = 2640 kg. DMCO - 125 = 6830 kg.

Die Drehrichtung des Rotors ist unbedingt einzuhalten ohne Riicksicht
darauf, ob der Getriebemotor links oder rechts montiert ist.

Vor der erstmaligen Inbetriebsetzung des Mischers sind folgende
Kontrollen durchzufijhren:

Lauf des Rotors (DMCO - 65255 - 6)

Der Rotor darf den Trog an keiner Stelle beriihren. Der Abstand der
Spirale zur Trogwand soll unten minimal sein, Sollte der Rotor streifen,
80 sind die Stehlager mit Blechunterlagen hoher zu stellen. Dabei sind
die Schrauben Pos,10 (DMCO - 65255 - 11) am Dichtungsgehiiuse zu 1l¥sen
und nach erfolgter Hoherstellung wieder anzuziehen,

Rev.8008/k1
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2.2 Auslaufklappe" (DMCO - 65255 - 7)

2.3

Die Auslaufklappe soll mit dem Trog biindig sein. Durch Verstellen
der Muttern Pos. 6 und 7 (DMCO - 65255 - 7) wird die Moglichkeit
gegeben, eine eventuell eingetretene Ungenauigkeit auszugleichen.

Die Stellung der Klappe wird durch den Endschalter DMCO - 65255 - 11
Pos. 8 angezeigt, das heisst, bei geschlossener Klappe leuchtet

auf dem Schaltpult eine Kontrollampe auf, welche durch den End-
schalter gesteuert wird. :

Handbetitigung (DMCO - 65255 - 13)

Die Mischergrdssen DMCO - 10 und 25 werden wahlweise auch mit hand-
betdtigter Klappe ausgefiihrt, wenn bei einem Kunde keine Druckluft
zur Verfiigung steht. Bei dieser Ausfifhrung sind fiir die Klappen-
dichtung Rundgummi-Schniire angeleimt. Bei einem eventuellem Ersatz
sind diese derart zu montieren, dass sie satt an der Klappe anlie-
gen. :

Bei beiden Ausfiihrungsarten ist es.ratsam, dass nach der Profil-:
gummi-Montage mittels einer Lichtquelle kontrolliert wird, ob die
Dichtung gut angepresst ist.

2.4 Abdichtung der Auslaufklappe (pneumatisch betdtigt)

Beschreibung

Die Abdichtung der Mischerklappe wird pneumatisch ausgefiihrt, das
heisst, die Léngsseiten werden durch ein spezielles Gummiprofil,
das mit Druckluft gefiillt wird, abgedichtet. Die Dehnung bewirkt
ein genaues Anpassen an die Klappe. An den Stirnseiten wird das
gleiche Gummiprofil verwendet, das mit einem Anschlagblech dichtet
(ohne Druckluft).

Funktion

Elektro - Schema ESA - 40335 und 94128 .und Zeichnung DMCO - 65255-7

Druckluftschema DMCO - 65255 - 8 und 9

Beim Entleeren des Mischers ist zuerst das Magnetventil MV-1 fiir

die Klappendichtung und iiber das abfallverzogerte Zeitschalterre—

lais ZR-1 das Magnetventil MV-2 fiir den Druckluftzylinder zu er-

regen, damit die Druckluft aus den Gummiprofilen Pos. 1 entweicht.
Zwischen diesen und der Klappe Pos. 2 entsteht ein Abstand von 1-2 mm.
Das Magnetventil MV-2 Gffnet nun iiber die Klappenbetatigung die Klappe.

Beim Schliessen der Klappe wird das Vierwegventil MV-2 umgeschaltet,
das Zeitschaltrelais ZR-2 erregt das Magnetventil MV-1 bis die Klappe
vollstdndig geschlossen ist. Jetzt wird MV-1 ausgeschaltet, die Lings-
dichtungen Pos. 1 werden durch die Druckluft gefiillt. Gleichzeitig
driicken die Anschlagbleche Pos, 5 auf die Gummiprofile Pos. 4 an der
Stirnseite der Klappe. :

Rev.7712/k1
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2.5

An jeden Mischer ist ein Druckreduzierventil fiir die Luft der Klap-
pendichtung eingebaut. Im Werk wird dieses auf 0,5 - 0,8 bar einge-
stellt, das heisst, die fiir die Gummiprofile verwendete Druckluft
darf keinen hoheren Druck aufweisen.

Der Zylinder fiir die eigentliche Klappenbetdtigung erhdlt hingegen
den {iiblichen Netzdruck (6 bar ).

Die Bleche fiir die seitlichen, nicht mit Druckluft gefiillten, Gum-
miprofile sind so anzustellen, dass sie in geschlossenem Zustand
der Klappe leicht an die Hohlprofile driicken. Eine periodische
Kontrolle der Dichtung ist zu empfehlen.

Es ist wichtig, dass obige Vorschriften genau eingehalten werden,
da sonst die Gummidichtung besch#@digt werden kann und der Mischer
nicht mehr dicht ist.

Druckluftanschluss

Die Anschliisse an den Druckluftzylindern sind mit den mitgelieferten
Kunststoffrohren absolut dicht auszufiihren. Bei allen Grossen sind
die Driuckluftzylinder aussen an der Stirnwand angebracht, wobel die
Typen 50, 75 und 125 wwei Druckluftzylinder bendtigen. Blatt 65255-10
zeigt die Hebelstellung bei geschlossener und bei gedffneter Klappe.
Bei Ausfall der Druckluft wird die Klappe durch die mechanische Sper-
re Pos. 9 gehalten und kann sich nicht &ffnen. Um ein sicheres
Schliessen zu gewdhrleisten, muss ein min. Druck von 2 bar vorhan-
den sein.

Normaler Netzdruck 6 bar

Mischer mit Doppelantrieb ( DMCO - 65255 - 15 + 16 )

Diese Mischer-Variante hat eine bessere Restentleerung. Das Funktions-
prinzip ist so, dass nach dem Entleeren des Mischers der Rotor iiber
einen Keilriemenantrieb auf eine '.hdhere Drehzahl gebracht wird.

Diese wird ungefdhr 20 Sek. aufrecht erhalten, wobei der Antriebs—
motor iiber einen Freilauf iiberholt wird. Wenn der Rotor die normale
Drehzahl wieder erreicht hat, ist der Mischer fiir die n#chste Char-

ge bereit. Im Elektroschema ESA - 40335, ESG - 94128 ist der
Ueberholantrieb gestrichelt eingezeichnet.

Wellendichtung

Da der Chargenmischer DMCO - 10 als Vormischer fiir sehr feine Pro-
duckte (Konzentrate) vorgesehen. ist, wurde die Wellendichtung, wie
auf Seite 65255 - 12 ersichtlich, ausgefiihrt. Es ist darauf zu achten,
dass das Speil von 1 + 0,1 mm an allen Stellen der Dichtung eingehal-
ten wird. Das Einstellen dieses Spiels wird an den Schrauben Pos. 11
vorgenommen.
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Fir die Mischer DMCO - 25 -:50 - 75 - 75 K und 125, die mit Steh-
lagern ausgeriistet sind, wurde die Dichtung, wie auf Seite 65255 -
14 ersichtlich, ausgefiihrt. Durch den Schm1ern1ppe1 Pos. 12 kamn in

den Raum Pos. 13 Fett gefiillt werden.

Schmierung

Siehe Schmiervorschrift Seite 65255 - 52 bis 65255 - 57.
Schmierung des Freilaufes siehe Seite 65255 - 50 und 51.
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Vierwegventil (Impulse) <::> Dreiwegventil (Dauerstrom)

Vanne a 4 voies (Impulsions) Vanne a 3 voies (Courant permanent)

4 - way solenoid valve (Pulses) 3—waysol¢nohivalve(Constantcurrent

Valvola a quattro vie (Impulsi) Valvolaaitrevie(Correntepermanentg]

Vadlvula de cuatro pasos (Impulsos) Valvula de tres pasos (Corriente
continuo)

Druckreduziervenitl (::) Pressluftzylinder

Vanne de réduction Cylindre de pression

Pressure reducing valve Air piston

Valvola di reduzione Cilindro ad aria compressa

Valvula reductora de presidn Cilindro de aire comprimido

(::) Dichtung

Joint pneumatique
Pneumatic seal
Guarnizione

Empaquetadura
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(::) Vierwegventil (Impulse)

Vanne a 4 voies (Impulsions)
4-way solenoid valve (Pulses)
Valvola a qguattro vie (Impulsi)

Valvula de cuatro pasos (Impulsos)

Druckreduzierventil (::)
Vanne de réduction

Pressure reducing valve

Valvola di reduzione

Valvula reductore de presidn

(::) Dichtung

Joint pneumatique
Pneumatic seal
Guarnizione

Empaquetadura

Klappen geschlossen =
Clapets fermés =
Closed valve = Valves deenergized
Serrande chiuse =

Tapa cerrada =

Ventile stromlos

Soupapes sans courant

Valvola senza corrente

Valvulas sin corriente

Xg/cm?
max.0,8AtU

Dreiwegventil (Dauerstrom)

Vanne a 3 voies (Courant permanent)
3-Way solenoid valve (Constant current)
Valvola a tre vie (Corrente permanente)

Valvula de tres pasos (Corriente continuo)L

Pressluftzylinder

Cylindre de pression

Air piston

Cilindro ad aria compressa

Cilindro de aire comprimido

Dichtung unter Druck
Joint sous pression
Seal under pressure

Guarnizione sotto pressione

Empaquetadura bajo presidn

Druckluftschema fuir DMCO -50,

7110 -75, -125
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Legende zu ESA - 40335-1

Sicherungen
Stromwandler
Ampére - Meter
Schiitz
Thermorelais
Mischer - Motor ML

zusdtzlicher Motor
fir Restentleerung M2

Transformator

Steuersicherungen

PO OEOEOEE

Légende pour ESA - 40335-1

Legend to ESA ~ 40335-1

Fusibles

Transformateur du courant
Ampéremdtre

Contacteur

Relais thermique

Moteur principale ML

Moteur suppl. pour
vidange a fond M2

Transformateur
Fusibles de commande

Fuses

Current transformer
Ammeter

Contactor

Thermo relay

Mixer Motor Ml

Additional Motor for
residue discharge M2

Transformer

Control fuses
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Legende zu Schaltungsbeispiel ESG 94128-1

Tﬁrsicherung‘
Thermorelais

Mischer "Ein"

Mischer "Aus"

Schiitz zu Mischer

Relais Mischer aus

Relais, Klappe geschlossen
Lampe, Klappe geschlossen

Mischzeit Dichtung entleeren

® G

Lampe,

Relais
Ventil
@ Ventil
Relais
@ Klappe
Schiitz

Verzdgerung Klappe 6ffnen

zu Klappendichtung

zu Bodenklappe

schliessen

Restentleerung

Relais, Klappe offen

Klappe offen

Funktion: Mischen - Dichtung entleeren - Klappe &6ffnen -
Klappe schliessen - Dichtung fillen
Zeichenerklérung:
o Q
\E = Kontakte sofort schaltend
o
o o
== = Schalter
O
o] o
ﬁ = = Impuls ~ Taster
o

m -,
=t
"

®

Lampe

Magnetventil

Zeitrelais, anzugsverzdgert

Zeitrelais, abfallverzdgert

7110

DMCO

Rev. 7712/k1l
Rev. 8008/kl

94128 - 2




© -0
max. Heq aber Tolpunkt 5mm
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Auslaufklappe - geschlossen
Clapet de sortie - fermé
Outlet-valve - closed
Valvola di uscita - unito
Valvula de salida - cerrada

v+
I

o || o | . §'/8

/7. ' S
Auslaufklappe - offen
Clapet de sortie -~ ouvert
Outlet-valve - open
Valvola di uscita - aperto
Valvula de salida - abierto
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Phalerunagen vorbehallen.
Maschinen SQNQNQ\R\W«}N\ ....... . Type deo \\M\QQQNQM e a service
i Sookg bet p 0.5 machine discontinyd . . __Soo kg
Type of % o \n. \Q ..sxhr\m\\ Mode¥ ~ Modele _ Type
machine 500 ka NRN‘Q - \
~ [MaBstab|Echelle| Ersetzt durch No. | Remplacé par No. Chiffre | Mat-But Ko Fouile ¢ sacombroment Mo

Scale Replaced by No.

) : Cipher
5 posdtest| 7 |remenesrsimas's JISKl 50608- 1




1. Bestellungsangaben: (an Uzwil bekanntgeben)

37 (normal filir Futtermischungen)
Innenanstrich hellbraun, Rotordichtung
mit Filzring

1.1 Ausfiihrung: St

St 37 (fliir Lebensmittel)
Innen blank, ohne Anstrich
Rotordichtung mit Stopfbiichse
Strf 5 (fir chemische Produkte etc.)

Innen blank, ohne Anstrich
Rotordichtung mit Laufwerkdichtung

Wenn Antrieb kundenseitige Lieferung, ist
der Wellen~Durchmesser anzugeben

1.2

1.3 Steuerspannung: fiir Ventile

1.4 Anzahl und Art der Deckel nach DMSK-~50610 (I)
1.5 Farbanstrich

1.6 Fliissigkeitsbeigabe nach DMNN-Normbldttern (IV)
1.7 hand- oder pneumatisch betdtigte Auslaufklappe

Technische Angaben:

-~ Motor-KW und Rotordrehzahl et¢ siehe DMSK-50539
- Elektroschema siehe Betriebsvorschrift
- Luftbedarf fiir Auf-Zu-Bewegung = 10 Lt (bei 4 - 6 bar)

- Luftanschliisse fiir Zylinder + pn. Dichtung Sertoverschraub-
ungen y4" flir Rohr @ 10 (III)

- Motoranbau links oder rechts (II)
- Rotor GD? 26 Kp m2

Lieferungsumfang, Gewichte, Volumen gemdss Preisblatt

Alle Angaben sind unverbindlich

Maschinen | Chargenmischer = Typede | Miilangeuse d service
Typ: . machine . .
500 kg bei ?20.5 _discontinu 500 kg
. Modell Mods T
Tyeeof | Batch-mixer . . ... odelt | ode | ype
machine -
500 kg bMCO-10
MaBstab | Echelle| Ersetzt durch No. | Remplacé par No. Chiffre Mag-Blatt No. | Feuille d’encombrement No.
] Scale Replaced by No. o Cipher Dimensioned sketch No.
S| - Ersatz fir No. | Remplace No. .
DM"S-*‘,. 7611 Replaces No. DMSK 50608-12
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Anderungen vorbehallen

Maschinen N\N&_.\m%k\&\wm\um\ mf | Typede T%Qb%&ﬁn&uw\\\wﬂ&w\aax_,
Typ: Doppelantrieb . Sovky machine | commandle dpuble . 5o ¢
4:.“_2 Boatch -muxer wilh. double. Modell &\.\M&.@ } _\ o Type
machine . , ,
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1. Bestellungséhgaben: (an Uzwil bekanntgeben)
1.1 Ausfithrung: St 37 (normal fiir Futtermischungen)
‘ Innenanstrich hellbraun, Rotordichtung
mit Filzring
st 37 (fir Lebensmittel)
Innen blank, ohne Anstrich
Rotordichtung mit Stopfblichse
Strf 5 (fur chemische Produkte etc.)
Innen blank, ohne Anstrich
Rotordichtung mit Laufwerkdichtung
1.2 Antriebe: Wenn Motoren kundenseitige Lieferung, sind
: die Wellen-Durchmesser anzugeben
1.3 Steuerspannung: fiir Ventile
1.4 Anzahl und Art der Deckel nach DMSK-50610 (I)
1.5 Farbanstirch
1.6 Fliissigkeitsbeigabe nach DMNN-Normbl&dttern (IV)
1.7 hand- oder pneumatisch betdtigte Auslaufklappe
2. Technische Angaben:

- Motor-KW und Rotordrehzahl etc. siehe DMSK-50539
- Elektroschema siehe Betriebsvorschrift
- Luftbedarf fiir Auf-Zu-Bewegung = 10 Lt (bei 4 - 6 bar)

- Luftanschliisse filir Zylinder + pn. Dichtung Sertoverschraub-
ungen Y4" fir Rohr @ 10 (III)

- Motoranbau links oder rechts (II)

- Rotor GD?®* 26 Kp m2

Lieferungsumfang, Gewichte, Volumen gemdss Preisblatt

Alie Angaben sind unverbindlich

Maschinen | | Chargenmischer mit | | Typede |Mé&langeuse a service disc.
. bei¥=0,%
Typ: . ) machine
Doppelantrieb 500 kg commande double 500 kg
. . Modell Modéle Type
Typeot | Batch-mixer with double | l P
machine driV? ) o 500 kg DMCO =10
Mafistab/Echelle| Ersetzt durch No. | Remplacé par No. Chiffre MaB-8latt No. | Feullle d"encombrement No.
Scale Replaced by No. Cipher Dimensioned sketch No.

DM-B]

Ersatz fir No. IRem .l.ac‘eA No. -
E-f 7611 - Re;;alace(sj No. : ° DMSK _ 506»09 2
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fAnderungen vorbehallen

Maschinen \}Q\%Q&S\Wﬂkn\ N Qm@&%mthms&emei.hﬂ....‘_
Typ: machine .
dooo ka. . bel N:m\.._ﬁ ................... Q&m&kbﬁt \gm ka.
Type of A‘wm;n& UK . o)
me s emier | " prcp-25
zna«g_ma._o..o Ersetzt durch No. | .Remplacé par No. Mas-Blatt No. | Foultie ¢"encombrement No.
Scale | Replaced by No. Cioher Simensioned shoch Mo.

b bidinlrer ] = (et g lpres > DMS,




1. Bestellungsangaben:

(an Uzwil bekanntgeben)

1.1 Ausfihrung: St

1.2

37 (normal f. Futtermischungen)
Innenanstrich hellbraun, Rotordichtung
mit Filzring

St 37 (flir Lebensmittel)
Innen blank, ohne Anstrich
Rotordichtung mit Laufwerkdichtung
Strf 5 (fiir chemische Produkte etc.)

Innen blank, ohne Anstrich
Rotordichtung mit Laufwerkdichtung

Antrieb: Wenn Motor kundenseitige Lieferung, ist

Wellen-Durchmesser anzugeben.
3 Steuerspannung: fiir Ventile
4 Anzahl und Art der Deckel nach DMSK-50610 (I)
5 Farbanstrich

6 Fliissigkeitsbagabe nach DMNN-Normbldttern (IV)

Technische Angaben

Motor-KW und Rotordrehzahl etc. siehe DMSK-50539
Elektroschema siehe Betriebsvorschrift
30 Lt.

Luftanschlilisse fiir Zylinder + pn. Dichtung Sertoverschraub-
ungen y4" fir Rohr ¢ 10 (III)

Motoranbau links oder rechts (II)

Rotor GD? 145 Kp m2

Luftbedarf fiir Auf-Zu-Bewegung = (bei 4 -6 bar)

Lieferungsumfang, Gewichte, Volumen gemdss Preisblatt

Alle Angaben sind unverbindlich
Maschinen | Chargenmischer Type do Mélangeuse 3 service
Typ: machine . .
1000 kg bei ¥ 0,4 discontinu 1000 kg
Modell ' Modele l Type
Type of _ Batch-mixer. .. . ... ... ..
machine 1000 kg DMCO-25
MaBstablEchelle Ersetzt durch No. | Remplacé par No. Chiffre Ma8-Blatt No. [ Feullle d’encombrement No.
Scale Replaced by No. 7 Cipher Dimensioned sketch No.
«— Ersatz far No. | Remplace No.
DM-'B.'lq? 7611 — Replaces No. DMSK 50607- 2
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Anderungen vorbehallen.
Maschinen | acyrgenmischer .. . | Twede \Mélangeuse.d service. ...
H : . : . hi . . )
e Coco kg bt F 95 maent \dlisconting ... 2000 kg
Tyveot | Bkt - tr1jxer Modell | - Modele | Type
hi -
meckine | oo kg IMco-50
MaBstab/Echelle| Ersetzt durch No. | Remplacé par No. o!:_,o Mag-Biatt No. | Feullle d’encombrement No.
Scale - |Replacedby No. . ... ... ... ..| Cipher Dimensioned sketch No.
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1. Bestellungsangaben:

(an Uzwil bekanntgeben)

i.l Ausfiihrung: St

37 (normal f. Futtermischungen)
Innenanstrich h'braun, Rotordichtung
mit Filzring

St 37 (fir Lebensmittel)
Innen blank, ohne Anstrich
Rotordichtung mit Laufwerkdichtung
Strf 5 (fiir chemische Produkte etc)

Innen blank, ohne Anstrich
Rotordichtung mit Laufwerkdichtung
ist

Antrieb: Wenn Motor kundenseitige Lieferung,

Wellen-Durchmesser anzugeben

1.3 Steuerspannung: flir Ventile

.4 Anzahl und Art der Deckel nach DMSK-50610 (I)

.5 Farbanstrich

1.6 Flissigkeitsbeigabe nach DMNN-Normbl&ttern (IV)

Technische Angaben

Motor-KW und Rotordrehzahl etc. siehe DMSK-50539
Elektroschema siehe Betriebsvorschrift

60 Lt.

Luftbedarf fiir Auf-zZu-Bewegung (bei 4 - 6 bar)

Luftanschliisse fiir Zylinder + pwn. Dichtung Sertoverschraub-
ungen Yy4" fir Rohr ¢ 10 (III)

Motoranbau links oder rechts (II)
Rotor GD? 436 Kp m2

Lieferungsumfang, Gewichte, Volumen gemdss Preisblatt

Alle

Angaben sind unverbindlich

Maschinen | Chargenmischer Typedo | = Mélangeuse a service
Typ: , machine . . ,
2000 kg bei 2 0,4 . discontinu 2000 kg
Modell l Modele ] Type
Type of .. Batch-mixer. .. .. .. .. 50
machin DMCO-
°l 2000kg
MaBstab | Echelle] Ersetzt durch No. | Remplacé par No. Chiffre Mag-Blatt No. | Feuille d"encombrement No.
Scale Replaced by No. Cipher Dimensioned sketch No.
Ersatz far No. | Remplace No.

DM- 8.* N 7611 7 Replaces No. DMSK | 50605- 2




oLLd

840%7-YSNA

Aroranung der Deckel rach DMNN-5031

N
A i 4 n =
T y " T ) ‘ '
n = 27-30 min=l |l
e N . ) |L
- s 0|
& \
vl .
o o 3
77777 ’ ’/// s 7
2 - TFTT777TT 7777777777777
fgoo Al 5 - b 77
- / \ L alasl, 1440 o
B0 L g 5270 -
- 5500 -
N ] .
. L/ . ] . | (]
. . _ 2240 ., 320 . 240 _ 70
ViRl | 3 {
Nl | |L — . s
b | = i I . i § i [ {
L ¥ T & | | [
i A NGRS | SN | R— i o NI
s LR T I N
N N i i
il - S || 1
- _ — ! L P A |
F I 1 1 i < L o N @
8 25| 4890 .
- 4940 o
i\ / maschinen | Chargen-mMischer e de | MElangeuse & service
— ) ] e 3000 kg | """ |discontinu 3000kg
i o Anderungan vorbehalten! Tweof |Batch-mixer Mo ke Type
Ly - ! machine: 3000/\‘9 DM(O = 75
E,_B !IYA f’~'*<‘v"5=‘gr watenie | retn .hx'(,, S R
PM-5 Kadlian 6311 125 DMSK| 4078




I. Auslauf I. Sortie I. Outlet
II. Die 4 Deckel kon- II. Les /4 couvercles II. The 4 covers are
nen untereinander sont interchan- interchangeable.
ausgewechselt werden. geables.
III. A) Antrieb rechts III. A) Commande & droite- |III. A) Drive on the
mit Getriebe- moyennant moteur-— right with
motor réducteur en gear motor
arridre. behind.
III. B) Antrieb rechts III. B) Commande & droite |III. B) Drive on the
mit Getriebe- moyennant moteur- right with
motor vorne. réducteur au de- gear motor
vant. in front.
III. C) Antrieb links III. C) Commande & gauche [III. C) Drive on the
mit Getriebe- moyennant moteur- Jeft with
motor hinten. réducteur en gear motor
arridre. behind.
III. D) Antrieb links III. D) Commande & gauche |III. D) Drive on the
mit Getriebe- moyennant moteur- left with
motor vorne. réducteur au de- gear motor
vant. in front.
IV. Anschluss an IV. Raccord au cylind- IV. Connection to air
Pressluftzylinder re de pression piston by means
mit Kunststoff- avec tube en pla- of a plastic hose
Schlauch 7/10mm. An- stique 7/10 mm. 7/10 mm. Intake
saugvolumen fiir Volume aspiré pour air volume for
Kompressor 70-80 compresseur 70-80 compressor 70-80
1/Doppelhub, be-~ 1/double action, 1/double stroke,
notigter Druck pression nécessai- required pressure
4 -5 bar re 4 - 5 bar 4 -5 bar
Maschinen | | Chargen.=.Mischer.. ... .. Typodo | Mélangeuse A ... ...
Typ: machine . . .
....................................................................................................... service discontinu ...
N Modell | Modzle | Type
Typeoft | Batch = Mixer . .. .
machine DMCO - 75
MaBstab|Echelle| Ersetzt durch No. | Remplacé par No. Chiffre Mag-Blatt No. [ Feullle d"encombrement No.
Scale Replaced by No. | Cipher Dimensloned aksich Ne.
| mo| Romsees No, | oroeceter | DMK | U8 PPR
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Maschinen | (prayrganittscACr ... .4_:.“_.... Mélargeuse.a.service.. ...
: s . .. ma n . C e

e 3000 kg be 295 aonine discoplind........2000 K49
Tweot | Balch - muixe ] Meae ] Tiee
e . DMCO-T5k
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1, Bestellungsangaben:

Anstrich

(an Uzwil bekanntgeben)

Bohrung Kettenrad auf Getr. Motor

Anzahl und Art der 3 Deckel gemédss DMSK-50610
Normal- oder spez. Ausfiihrung flir Lebensmittel

Armaturen fiir Fliissigkeitszugaben (Fett-Wasser)

2, Technische Angaben:

I

II

Vollblech- oder Scharnierdeckel nach Wahl
Disposition des Getriebe-Motors _
III Luftanschluss fiir Kolben Serto 1/4" fiir St R 6 10
IV Diisensystem fiir Flissigkeitszugabe

Antrieb: Getr. Motor 30 kW, n2 = 72 min™!

Fussausfiihrung B 3

Lieferungsumfang, Gewicht, Volumen sind aus der Preisliste ersichtlich,

Alle Angaben sind unwverbindlich.

Maschinen | Chargenmischer Typede | Mélangeuse & service . ...
Typ: machine . .
...3000. kg __discontinu .
. Modell Modéle Type
Typeof |  Batch-mixer... . e l I
machine DMCO-75 k
— ]Méﬁstaﬁltcﬁelle Erse&t durcﬁ Nd. | Remplacé par No. Chiffre Ma@-Blatt No. | Feullle d'encombdrement No.
Scale Replaced by No. =~ Cipher Oimensioned sketch Ne.

DM-5 7611 ~--  |GatzfirNo.  |Remplace No. | DMSK | 50606-2
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1. Bestellungsangaben (an Uzwil bekanntgeben)

1,1 Bohrung Kettenrad auf Getr. Motor

1.2 Anzahl und Art der 4 Deckel gemidss DMSK-50610
1.3 Normal-Ausfiihrung ,( keine Lebensmittelausfithrung )

1.4 Armaturen fiir Flissigkeitszugaben (Fett, Wasser)

1.5 Anstrich

2, Technische Angaben:

I  Vollblech- oder Scharnierdeckel nach Wahl
II Disposition des Getriebe-Motors

III Luftanschluss fiir Kolben Serto 1/4' fiir St, Rohr 6 10

IV Diisensystem fiir Fliissigkeitszugabe

Antrieb: Getriebe-Motor 55 kW, n2 = 72 min

Fussausfithrung B 3

Lieferungsumfang, Gewicht, Volumen sind aus der Preisliste ersichtlich.

Alle Angaben sind unverbindlich,

-1

Maschinen | Chargenmischer . .. ... . Typede | Mélangeuse A service. ...
: hi . .
™ | s000kg. . R | ™" | discontinu_ 5000kg
. Modell Moddle . I Type
Typeof | BatCh=IMiXer. .|
mechine | s000kg _— DMCO-125
Mafstab | Echelle| Ersetzt durch No. | Remplacé par No. Chiffre Ma8-Blatt No. | Feullle d’ancombrement No.
Scale Replaced by No. . ] Cipher Oimensioned sketch Ne.
DM-5 7611| oo |Eemliio  [RemdleceNo. ) pMsK | 50604-2







Anweisungen fur die Schmierung

@ BUHLER

Wir empfehien thnen, durch lhren Schmiermittel-Lieferan-
ten ein Schmiermittelprogramm zu erarbeiten. Schmier-
stellen an Buhler-Maschinen sind in oranger Farbe
(RAL-2004), bei Maschinen in orangem Anstrich in
schwarzer Farbe (RAL-9005) gekennzeichnet. Auf ver-
deckte Schmierstellen wird mit einem Pfeil in der gleichen
Farbe hingewiesen. Olflllungen von Hydraulikaggregaten,
Tauchschmierungen, Umlaufschmierungen und  der-
gleichen missen turnusgeméss auf Olstand sowie Ver-
unreinigung untersucht und nachgeflillt oder erneuert
werden. Alle Schmierstellen vor der Schmierung grindlich
reinigen. Zur Vermeidung von Schmierfehlern, jeden
Schmiermittelbehélter, das Uberbringungsmittel (Olkanne,
Fettpresse und dergleichen), sowie das Schmiersymbol bei
der zu schmierenden Stelle mit der gleichen Farbe kenn-
zeichnen, zum Beispiel nach DIN-51502. Die Farben
mlssen lichtecht, abriebfest und I6sungsmittelbestandig
sein.

Fettmengen-Richtwert:

Ein Oberméssiges Schmieren der Lager kann zu einer
unzuldssigen Temperatursteigerung fihren. Die nach
folgender Formel zu errechnenden Fettmengen sollten
deshalb nicht Uiberschritten werden:

m=d
=DxB
200

Neuschmierung:

Nachschmierung: m

Fettmenge in g

Bohrung des Lagers in mm
Aussendurchmesser des Lagers in mm
Breite des Lagers in mm

woas

In der Lebensmittel- und Lebensmittel verarbeitenden
Industrie nie Schmiermittel mit Bleizusétzen verwenden!
2) Wo Schmiermittel gelegentlich mit Nahrungsmitteln in
Kontakt kommen kénnen, unbedingt physiologisch
unbedenkliche Schmiermittel einsetzen!

entsprechende

3) Das der Umgebungstemperatur

Schmiermittel einsetzen.

In  Schmiermittelbehalter, Uberbringungsmittel (Ol
kanne, Fettpresse und dergleichen) oder Schmierstelle
niemals ein Schmiermittel von anderer Farbkennzeich-
nung geben! (Vorzeitiger Verschleiss von Maschinen-
teilen).

4)

Die Additive (Zusatze) von Olen und Fetten, bei Fetten
auch die Aufsteifmittel, kénnen unvertraglich sein!
Schmierfette mit gleichem Dickungsmittel und
dhnlichen Grundélen kénnen in der Regel ohne
nachteilige Folgen miteinander vermischt werden.

5)

Vertraglichkeit von
Aufsteifmitteln

+ Vertréglich
— Unvertraglich

B Bedingt vertraglich

Aluminium-Komplex

Barium

Kalzium

Kalzium-Komplex

Tonerde
Lithium

Lithium-12-Hydroxy

Polyharnstoff

Aluminium-Komplex

I
|

+ | Lithium-Komplex

Barium

1
|
|
|
!

Kalzium

+ |+ |+ | Kalzium-12-Hydroxy

Kalzium-12-Hydroxy

+ |+

+ |+

+ |

Kalzium-Komplex

+ |+ |+

Tonerde

l

Lithium

Lithium-12-Hydroxy

Lithium-Komplex

+ o+ |+

+ [+ |+ |+ |m

Polyharnstoff

Im Zweifelsfall, Schmiermittellieferant fragen.

VD

9102/RK

UZM-10010



BETRIEBSANLEITUNG FUER RINGSPANN - FREILAUFE

Typen:  FK / FKF / FXW / FKL / FKWL

Passung der Welle

Der Innenring des Freilaufs darf nur mit Haftsitz auf der Welle sitzen,
nicht mit Festsitz. Normalerweise hat die Bohrung Passung H7; dann ist
fiir die Welle die Passung h6, h5, j6 oder j5 vorzusehen.

Die Passfeder muss Riickenspiel haben und darf in der Breite nicht zu
stramm sitzen, da sonst der Innenring deformiert werden kann.

Einbau

Priifen Sie vor dem Einbau die Drehrichtung!

Beim Montieren des Imnnenringes auf die Welle darf ein Druck nur auf die
Stirnfldche des Innenringes ausgeilibt werden. Beim Einpressen in ein Ge-
hduse darf Druck nur auf den Aussenring ausgeiibt werden. Andernfalls kon-
nen die eingebauten Kugellager beschiddigt werden.

Ueberpriifung vor der Inbetriebnahme

Freilauf von Hand in Leerlaufrichtung durchdrehen. Bei rauhem Lauf muss
der Aussenring leicht mit einem Gummihammer geklopft werden, wdhrend man
ihn von Hand in Leerlaufrichtung dreht. Eine gewisse Hemmung tritt an-
fangs durch die eingebauten chhtrlnge auf. Sie verschwindet jedoch nach
einiger Betriebszeit.

© Wartung

Der Oelstand muss in den ersten 4 Wochen eimnmal in der Woche, anschlies-
send einmal im Monat iiberpriift werden. Zu diesem Zweck hat der Aussen-
durchmesser des Freilaufs 3 Oelschrauben. Aussenring so verdrehen, dass

2 Oelschrauben unter je 45° schrdg nach oben stehen. Beide Oelschrauben
und Dichtringe herausnehmen, durch das eine Oelloch nachfiillen, bis das
Oel zum anderen Oelloch wieder herauslduft. Beim Verschliessen die Dicht-
ringe nicht vergessen.

Oelwechsel

Das Oel muss nach 1000 Betriebsstunden - bei einschichtigem Betrieb, also
nach 6 Monatén - gewechselt werden. Zu diesem Zweck alle 3 Oelschrauben
herausnehmen, Freilauf mit Spiilol durchspiilen und neu fiillen wie oben
beschrieben.

DMCO _ ’ 65255-0D

7110

50




Schmierstoffe

Die Freildufe werden einbaufertig mit Oelfiillung geliefert. Zum Nach-
schmieren und zum Oelwechsel empfehlen wir beispielsweise folgende

Oelqualitédten:
AH tell Fir Umgebungs- Fiir Umgebungs- Fir Umgebungs-
ersteller temperaturen nicht | temperaturen nicht | temperaturen von
niedriger als 0° C | niedriger als -15°C| 0° bis -40° C
ARAL ARAL Oel BG 8 ARAL Oel P 6049 ey
ARAL Motordl 10W | ARAL Oel BG & ARAL Oel P’2100
BP BP ENERGOL BP AUTOMATIC
HD SAE 10 W, TRANSMISSION FLUID | BP AERO HYDRAULIC 1
BP ENERGOL HL 65 BP ENERGOL HL 50
CHEVRON CHEVRON SUPREME CHEVRON AUTOMATIC | CHEVRON
MOTOR OIL 10 W/30 | TRANSMISSION FLUID Aviation Hydraulic
ESSO ESSTIC 45 ESSO..AUTOMATIC
TRANSMISSION FLUID | UNIVIS J 43
MOBIL MOBILOIL 10 W MOBILFLUID 300 MOBIL Aero HFA
SHELL Shell Super Shell Donax T 6 Aero Shell Fluid 4
Motor 0il 101
TEXACO TEXACO TEXACO TEXACO
Motor 0il Texamatic Hydraulic 0il AA
SAE 10 W Fluid 6673
DEA Deaplus 10 W DEA Fluid 684

7110

DMCO

65255-0D

51




GBU-Code

Schmierturnus (Entsprechende Bemerkungen
. rechen
Pos. Schmierstellen oder Schmierstoffe s. BI. ‘K"Qe"age’ nur %
Oelwechsel*) - Nr. NAN-95098/1-3) mit Fett fallen)

Poa,

o
b

p——

s

Pos

Waéchentliche Oel Fett Fett Oel Fett

Qel »
Oelstands-
Kontrolle e) Taglich (ca. 8 h) @ @ Monatlich (ca. 176 h) @ e 14 jahrlich (ca. 1056 h) 0
O @ Wachentlich (ca. 44 h) @ @ 14 jahrlich (ca. 528 h) $ ‘ Jahrlich (ca. 2112 h) ‘

DMCO - 10 + 25 : 65255-D 52
7110




GBU-Code

Schmierturnus (Entsprechende Bemerkungen
Pos. Schmierstellen oder . Schmierstoffe s. Bl. (Kugellager .!'lur 1
Oelwechsel *) Nr. NAN-95098/1-3) mit Fett fillen)
¥
?{ES @
i T
Posa
A
6,9
Qel Fett Fett Oel Fett

Waéchentliche
Oelstands-
Kontrolle

O

@ Taglich (ca. 8 h) @
@ Waochentlich (ca. 44 h) @

Oel
@ Monatlich (ca. 176 h) @
e 14 jahrlich {ca. 528 h) $

e 14 jahrlich (ca. 1056 h) 0
‘ Jahrlich (ca. 2112 h) ‘

7110

DMCO - 10 + 25

65255-D 53




GBU-Code

Schmierturnus (Entsprechende Bemerkungen
. S
Pos. Schmierstellen oder Schmierstoffe s. BL. (Kugellager Pur 14
Oelwechsel”) Nr. NAN-95098/1-3) mit Fett fallen)
Pos,
2

Waéchentliche
Oelstands-
Kontrolle

O

Oel Fett

@ Taglich (ca. 8 h) @

@ Waochentlich (ca. 44 h) @

Fett

Oel
@ Monatlich (ca. 176 h) $
® 14jahrlich (ca. 528 h) $

Oel Fett

e 34 jahrlich (ca. 1056 h) 0
‘ Jahrlich (ca. 2112 h) ‘

7110

DMCO - 50 - 75 + 125

65255-D 54




Schmierturnus EGt:U-C:ded Bemerkungen
Pos. Schmierstellen oder Scslé‘ie?;t?;‘f:ns eBI. (Kugellager nur 13
Oelwechsel*) - Nr. NAN-95098/1-3) mit Fett fillen)
Poa,
T Pos. T
1 3

]

m
i,

Waéchentliche
Qelstands-
Kontrolle

O

Oel Fett

G) Wachentlich (ca. 44 h) @

@ Taglich (ca. 8 h) @

Fett

Qel
@ Monatlich (ca. 176 h) @
® 14 jahrlich (ca. 528 h) Q

Oel Fett

e 14 jahrlich (ca. 1056 h) 0
’ Jahrlich (ca. 2112 h) ‘

7110

DMCO - 50 - 75 + 125

65255-D 55




Schmierturnus

GBU-Code
(Entsprechende

Bemerkungen

Pos. Schmierstellen oder Schmierstoffe s. BL. (Kugellager nur 14
Oelwechsel”®) Nr. NAN-95098/1-3) mit Fett fallen)
DMCO-10+ 25
Foto mit Pos.
Seite 52 + 53
1 | Pendelrollenlager 4+ jghrlich¥ T Pos. 1+ 2, 5+ 6
2 | Pendelrollenlager 1 jdhrlich* T alle 2 Jahre
3 | Dichtung Monatlich T Fettwechsel
4 | Dichtung Monatlich T
5 | Kugellager 44 jghrlich¥* T
6 | Kugellager 1 jéhrlich* T
7 | Zwischenlager 4 jdhrlich T
g | Rollenkette 4 jahrlich T
9 | Zylinder + jdhrlich T
10 | Gelenke Monatlich A

Wachentliche | Oel
Oelstands-
Kontrolle

O -

@ Taglich (ca. 8 h) @
@ Waéchentlich (ca. 44 h) @

Fett

Oel Fett -
@ Monatlich (ca. 176 h) @
® 14 jahrlich (ca. 528 h) e

Qel Fett
e 14 jahrlich (ca. 1056 h) 0
’ Jahrlich (ca. 2112 h) ‘

7110

Chargen - Mischer 10 + 25

65255-D 56

Form. No. §7




Schmierturnus

GBU-Code
(Entsprechende

Bemerkungen
(Kugeliager nur 14

Pos. Schmierstellen oder Schmierstoffe s. Bl
Oelwechsel®) - Nr. NAN-95098I.1-33 mit Fett fallen)
DMGO - 50 - 75 + 125
Foto mit Pos.
Seite 54 + 55
1 Pendelrollenlager 4 jghrlich* T Pos. 1+ 2, 5+ 6
2 | Pendelrollenlager 4 jdhrlich T alle 2 Jahre
3 Dichtung Monatlich T Fettwechsel
4 Dichtung Monatlich T
5 Kugellager + jdhrlich* T
6 | Kugellager 4 jdhrlich¥* T
7 | Rollenkette + jghrlich T
8 Gelenke Monatlich A
9 Zylinder 4 jdhrlich T
Fett Oel Fett Fett

Waéchentliche Oel

QOelstands-
Kontrolle

O

@ Taglich (ca. 8 h) @
@ Waéchentlich (ca. 44 h) @

@ Monatlich (ca. 176 h) @
@ 14 jahrlich (ca. 528 h) $

Oel
e 34jahrlich (ca. 1056 h) 0
‘ Jahrlich (ca. 2112 h) ‘

7110

Chargen - Mischer 50-75+125

65255-0D
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Schmier - Oele fiir Normalfdlle Lubricating oils for ordinary cases Huiles de graissage pour cas ordinaires 01ii lubrificanti per casi normali Aceites lubricantes para casos normales

6068

0€00L —-VZN "joul

00081-avn

=3 =3
Schmierstellen 4 LR R
Lubricating points gl -1l iso gzend
Points a lubrifier L e 3iagg H - : v
S ce: . -] V6 o3
Punti di lubrificazione ; a 2 ' 535 @Aglp ASEOL M©b|| VALYOUNE
Puntos de engrase o|m/slgegs; Shell
Sl (est)|oomc s
- 3333¢c
@ Sttt
m oo
T Vitam PLUS Energol NUTO RENOLIN Tellus Rando 0i1 Ultramax
Ring- und Tauchschmierung < a6 | -10°...95°c J0s0 46 GF 46 16 - 115 |HLP 46 H 46 HR 15 LAMORA 46 | DTE 25 0i1 46 Hp B-46  (ZOLLA 46 |pig
Ring- and splash- lubrication o~
N =l Vitam PLUS Energol NUTO RENOLIN Tellus Rando 0il Ultramax
Graissage 2 bague et par immersion A Z1g| 68 [+5°...426°C |00 68 oF 68 16 - 120 HLP 68 W 68 MR 20 LAMORA 68 | DTE 26 011 68 WD C-68  JAZOLLA 68 |plco
Lubrificazione ad anello e a sbattimento §
N N . . N Vitam PLUS Energol NUTO RENOLIN Tellus Rando 0il Ultramax
Lubricacién por anillo y por inmersién S 100 | +26°...+40°C|0SO 100 GF 100 16 - 130 HLP 100 H 100 MR 30 LAMORA 100 DTE 27 0i1 100 HD E - 100 AZOLLA 100 AW 100
I MIPRESS Energol SPARTAN RENEP Mobilgear Omala CARTER
Schneckengetriebe < 100 | -10°...45°C |BLASIA 100  |Degol BG 100 | 44" 300 croxp 100 ep 150 CoMp. 103 | LAMORA 100 | o0 011 100 Meropa 100 |ep", o0 EPG 100
Worm gear drives o~
i 21 MIPRESS Energol SPARTAN RENEP Mobilgear Omala CARTER
Entra‘inemt.znt par vis sans fin B : =] 220 | +5°...+26°C |BLASIA 220 Degol BG 220 1 - 318 GR-XP 220 P 220 COMP. 106 LAMORA 220 630 0i1 220 Meropa 220 £p 220 EPG 220
Ingranaggio a vite senza fine § »
Engranaje de tornillo sin fin 3 MIPRESS Energol SPARTAN RENEP Mobilgear Omala RTER
> 320 |+26°...+40°C|BLASIA 320 Degol BG 320 1 - 323 GR-XP 320 EP 320 COMP. 108 LAMORA 320 632 0i1 320 Meropa 320 EP 320 EPG 320
Hydraulik Oele mit H-LP Zusitzen vitam PLUS Energol NUTO RENOLIN LAMORA Tellus Rando 0i1 Ultramax
fir hydr. Steuerung, hydr. Motor oder hydr. Schmierung C - 32 | -10°...45°C | 0S0 32 GF 32 16 - 110 HLP gz H 32 MR 10 HLP 32 DTE 24 0i1 32 HD A- 32 AZOLLA 32 AW 32
Hydraulic oils with H-LP additives D ~
for hydr. control, hydr. drive or hydr. lubrication A
Huiles hydr. avec additifs H-LP odf o |7 Vitam PLUS Energol NUTO RENOLIN LAMORA Tellus Rando 0i1 Ultramax
pour comnande hydr-, noteur hydr. ou Tubrification hydr,  [or | = & [ 6 |*57--+26°C 050 46 oF 46 16- 115 |HLP 46 H 46 MR 15 HLP 46 DTE 25 0i1 46 HD B-46  |AOLLA 46 |py 4
(] w
0141 idraulici con additivi H-LP o' | &
per comando idr., motore idr. o lubrificazione forzata & v . RENOLIN LAMORA Ten Rando 01 -

: s . ~ ° itam PLUS Energo NUTO ellus ando 01 ramax
Aceites hidr. con adiciones H-LP ‘ ) N 68 | +26°...+40°C{0S0 68 GF 68 16 - 120 HLP 68 H 68 MR 20 HLP 68 OTE 26 0i1 68 HD C- 68 AZOLLA 68 AW 68
para mando hidr., motor hidr. o lubricacién hidrdulica

" SAE 20W DIESEL GAMMA {Super Elastic | MILOR Vanellus ESSOLUBE INGRALUB o Rotella X URSATEX RUBIA H HDS
:e:e :"' Motoren °"": “:f:“::g , -o. 20 | -10°...45°C {50472 15740 15 - &7 C3 15W-40  |HDX 20W HD SAE 204-20 Delvac 1220 1071 20u/20 | sAE 20 SAE 20W/20 | SAE 20W-20
ils for engines without turbo-charging
Huiles pour moteurs sans suralimentateur
o . . . 0 SAE 30 | +6°...+26°c |DIESEL GAMMA | SuperElastic | MILOR Vanellus ESSOLUBE INGRALUB Delvac 1230 Rotella X URSATEX RUBIA H HDS
01ii per motori senza sovralimentazione 30 15W/40 15 - 88 C3 15W-40  [HDX 30 HD SAE 30 0i1 30 SAE 30 SAE 30 SAE 30
Aceites para motores no sobrealimentados

ifi ion: L~ R ice: DIESEL GAMMA | Super Elastic | MILOR Vanellus ESSOLUBE RENOPUR - Rotella X URSATEX RUBIA H HDS
Spezifikation: MIL-L-46152 od. or ou o API-Service: CC SAE 40 | +26°...+40°C] 49 15M/40 15 - 89 €3 15W-40 |HDX 40 HD SAE 15W-40 Delvac 1240 0i1 40 SAE 40 SAE 40 SAE 40
Getriebesle fiir Fahrzeuge SAE B0M] _yge . goc | ROTRA Getriebes] | GEPRESS Hypogear EP |ESSO GEAR  |RENOGEAR Mobilube [Spirax Heavy | SRIVERSAL |rRansMIsSION |x - 18

. . . e HY/DB 80W EP 80 11 - 508 SAE 80 OIL GP 80W MP SAE 80 GX 80-A Duty 80 TM SAE 80W/90 | SAE 80
Gear lubricant oil for vehicles SAE 80
Huiles pour les engrenages des véhicules P SAE 85M| 450, _agoc | ROTRA Getriebeg] | GEPRESS Hypogear EP |ESSO GEAROIL | RENOGEAR Mobilube |Spirax Heavy | UNIVERSAL lreanswrssion |x - 18
0111 per cambi di veicoli Y D HY 80W/90  |EP 90 11 - 518 SAE 90 GP 80W-90 MP SAE 90 6X 85W- 90A |Duty 90 SAE g5Wjg0 | ™ SAE 8UW/90 | SAE 90
Aceites para cambios de vehiculos UNIVERSAL

. sAE 8wl +26°. .. +40°C ROTRA Getriebed! GEPRESS Hypogear EP |ESSO GEAROIL | RENOGEAR MobiTube Spirax Heavy | grap oIL TRANSMISSION [X - 18

Spezifikation: MIL-L-2105 140 HY 85W/140 Hyp. 140 11 - 533 SAE 140 GP 85W-140 MP SAE 140 GX 140-A Duty 140 SAE 140 TM SAE 85W/ 140} SAE 85W-140
0
1) Mindestanforderungen nach ISO/DIN
1) Minimum requirements according to ISO/DIN Viscositdtsindex (VI)| Motorensl (VI 100)| Getriebesl (VI 0)
1) Exigences minimums selon 1SO/DIN Viscositdt SAE 20 | 30| 40| 50| 80| 90| 140
o
1) Esigenze minime secondo ISO/DIN :132,§ s _Min._| 29| 58| 93] 150 | 48] 135| 360 150 V6
1) Exigencias minimas segin ISO/DIN 293 K max. 58 | 93 | 150| 240 |135| 360 820 (mm2/s)
AN
ANN

0001
000§
00001
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Schmier - Oele fiir Normalfille Lubricating oils for ordinary cases Huiles de araissage pour cas ordinaires 01ii lubrificanti per casi normali Aceites lubricantes para casos normales
g §3755 ’
x 33 oo
Schmierstellen E‘ § § u‘: 3 §
Lubricating points I aaa"s
. e ot B lSo ccCceawn
Points a lubrifier sl == 3iasg = H —— ’
Punti di lubrificazione “lzlz| e, |icidE [AgGip ASEOL Mobil JOTAL
Puntos de engrase MEXGEEETH 1 Yvoune
Sl (est)|ponE o Shel
8 azzas
® ® ™
Gleitlager; Zahnrad- und Kettengetriebe (laufen im Oel) E MIPRESS Energol SPARTAN RENEP Mobilgear CARTER
68 | -10°...45°C | BLASIA 68 Degol TU 68 N _ LAMORA 68 Omala 0i1 68 | MEROPA 68 EPG 68
Slide bearings; toothed wheels- and chain drives :?_ 11-305 GR-XP 68 EP 68 CoMP. 102 626 EP 68
(running in 0il bath) FIs
Paliers de glissement; engrenages et transm. a chaine wl2 T MIPRESS Energol SPARTAN RENEP Mobilgear . CARTER
(marchant dans 1'huile) 1 = |&| 100 | +6°...426°C | BLASIA 100 | Degol Tu 100 |FIPRERS Roxp 100 R CoMp. 103 LAMORA 100 |50 Omala 011100 | MEROPA 100 | EERTER EPG 100
Cuscinetti lisci; ingranaggi e trasm. a catena ou 2
( girano in olio) o |2
N .
ji d iccién; j . d d o MIPRESS Energol SPARTAN RENEP Mobilgear : CARTER
%;:z::ﬁseneag;z;éﬂ engranajes y transm. de cadena ale 220 {+26°...+40°C [ BLASIA 220 | Degol TU 150 |1\ "" 0 R 220 £p 220 CoMP. 106 LAMORA 220 | 30 Omala 011220 (MEROPA 220 | 2% o0 PG 220
: LAMORA S Vact Tonna Wa,
Gleitbahnen und Filhrungen  (mittlere Belastung) a 68 | -10°...45° | EXIOIA 68 |DeganitB 68 |sLiDE 16-22 |ERETSSL FEBIS K 68 | RENEP 2 poLADD eo - |05 o2 01T 68 |Lubricant 6o | DROSERA 68 | WAYOIL 68
Sliding planes and guides (medium load)
215 : LAMORA Super |Vactra Tonna Way
Guides et guidages glissants (charge moyenne) Zle 68 | +5°...+26°C | EXIDIA 68 DeganitB68 |SLIDE 16 -22 Enfrgol FEBIS K 68 RENEP 2 POLADD 68p 0i1 No.2 0i1 T 68 Lubricant 68 | DROSERA 68 WAYOIL 68
G[= HP-C 68
Piani di scorrimento e guide (carico medio) .
LAMORA Super | Vactra Tonna Way
Planos de deslizam. y gufas  (carga media) 8 220 |+26°...+40°C | EXIDIA 220 | Deganit B 220 |SLIDE 16 - 24 | Eneres) FEBIS K 220 |RENEP § o {035 No.a 01T 220  |Lubricant 220 | DROSERA 220 | WAYOIL 220
HP-C 220 POLADD 2
: s : < Vactra Tonna
Zahnrad- und Kettengetriebe (laufen nicht im Oel) < 68 | -10°...45°C [ EXIDIA 68 [Degol Ba 68 |1 Reos Energel NUTOH 68 | Roue oo | LAMORAGE | giTThe 5 o4 6s  |merorn 68 | DROSERA 68 | EPG 68
Toothed wheels- and chain drives (do not run in 0il) ole -
¢ i "hui = MIPRESS Energol RENEP Vactra onna
Engrenages et transm. a chaine (glissage hors de 1'huile) H : a 150 | +5°...+26°C | EXIDIA 220 Degol BG 150 1 -311 GP-XP 150 NUTO H 100 COMP., 104 LAMORA 150 011 No.4 0i1 T 220 MEROPA 150 DROSERAAISU EPG 150
Ingranaggi e trasm. a catena (non girano in olio) - Vact T
Engranajes y transm. de cadena (no marchan en aceite) S 150 |+26°...+40°C | EXIDIA 220 | Degol 86 150 ['17R5e) Energol o |MTOH 100 |SehEP o [uwora 1s0 | g3Ste . [ 00" 550 |MEROPA 150 | oROSERA 150 | €PG 150
x
Reibungsgetriebe ,;—, 10 | -10°...+45°C
Friction drive
215 Velocit Tellus i
Engrenage 2 friction K|Z|&| 10 +s°...026°¢c] 050 10 Vitan GF 10 |PLUS 16 - 106 |Energol LPT 15| SPINESSO 10 | RENOLIN MR 3 | Foon'e- | 051 Nore IRIP il AZOLLA 10 | ETC 10
Meccanismi a ruote di frizione E
Engranajes de ruedas de friccion s 10 |+26°...+40°C
~N
Physiologisch unbedenkliche Schmierile fiir geschlossene i i
Gleit- und Wilzlager - mit nied Druckbelast . : - INGRAPAL PARALIQ Ondina White 0il LOBELIA WHITEOIL
" ' g niederer Uruckbelastung s 15 10°...4+5°C | 0BI 12 Autin PL 203 - 17 Energol MW 2 | MARCOL 52 W 505 P12 U 0i1 15 Pharm. 30 8 10 DAB 15
Lubricating oils not hazardous to health; for enclosed friction =
and anti-friction bearings - with low pressure loadings. -:
Huiles lubrifiantes physiologiquement inoffensives, pour %
paliers lisses et paliers 3 roulement étanches - avec ° 68 | +5°...426° i i i
5 ...+26°C | OBI 10 Autin SL 203-2 Energol MW 6 | MARCOL 82 INGRAPAL PARALIQ . Ondina White 0i1 LOBELIA WHITEOIL
basse charge de pression L g W 530 P 68 0i1 68 Pharm. 190 T8 68 DAB 68
01ii lubrificanti fisiologicamente non pericolosi per supporti B )
lisci e cuscinetti volventi chiusi - a basso carico di o
compressione 2,
Aceites lubricantes, fisiolégicamente no peligrosos, para 68 |+26°...+40°C Autin SL 203-2 Energol MW 6 | MARCOL 82 INGRAPAL PARALIQ — Ondina White 0i1 LOBELIA WHITEOIL
cojinetes de desliz;m'ientos y rodamientos cerrados : de bajo - N 0B 10 uen nerge 6 o W 530 P 68 0i1 68 Pharm. 190 TB 68 DAB 68
esfuerzo de compresién.
Mehrzweck-Schmierdle mit Notlaufeigenschaften.
Zusitze: MoS2 oder Graphit 68 | -10°...45°C| —— Degol BMB 100 PLUS 16-120.1 —_— 25’;&: . LAMORA 68 _ _ —_— EPG 68
Multi-purpose lubricating oils with emergency running @
properties. Additives: MoS, or graphite. ';
Huiles lubrifiantes 2 fonction multiple, avec propriétés de -
fonctionnement exceptionnel en cas d'urgence. o 100 | +5°...426°C | —— Degol BMB 100|PLUS 16-130.1 _ gﬁgg; . LAMORA 100 | —— — _ PR EPG 100
Additifs: Mo, ou graphite M=
@
01ii lubrificanti per pil impieghi con proprieta di emergenza. @
Additivi: MoS, o grafite 8
Aceites lubricantes de usos maltiples con propiedades de 150 1426°...440°C | —— Degol BMB 220{PLUS 16-140.1 — Eﬁﬁﬁﬁ 6 LAMORA 150 — EPG 150

emergencia. Adiciones: l‘k:S2 o grafito

1) Mindestanforderungen nach ISO/DIN 1) Minimum requirements according to ISO/DIN

1) Exigences minimums selon ISO/DIN

1) Esigenze minime secondo ISO/DIN

1) Exigencias minimas segin ISO/DIN
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Schmierfette fiir Normalfalle

Lubricating greases for ordinary cases

Graisses consistantes pour

cas ordinaires

Grassi lubrificanti per casi normali

Grasas lubricantes para casos normales

g : g5gEs
(g — - =
Schmierstellen SI-|= §§§g %
Lubricating points ol8|z saa"ad VB,
Points a Tubrifier 51| penetr] 3538 5 P SmXd | Mobil a— ‘[
Punti di lubrificazione olelue |z2s8s (Agip ASEOL @ JaTAL e
Puntos de engrase s|® e 2 Shell
23338
™ o
Hochdruckfett fiir: Gleit- und Walzlager
High pressure grease for: Friction and antifriction bearings
Graisse pour pressions élevées pour: Paliers lisses et
paliers 3 roulement 3 Aralub LITEA EP Energrease BEACON RENOLIT STABURAGS Mobilplex Calithia EP | Multifak MULTIS EP - LB
H 2 |-10°...+440°C | GR MU/EP 2
Grasso per elevate pressioni per: Supporti lisci e P R HLP 2 6 - 0717 S -EP2 EP 2 FWA 160 NBU 8 EP LY Grease T2 [EP2 EP 2 Grease No. 2
cuscinetti volventi
Grasa para alta presién para: Cojinetes de deslizamiento y
rodamientos
Hochtemperaturfett fiir: Gleit- und Wilzlager
High temperature grease for: Friction and antifriction
bearings
Graisse pour températures élevées pour: Paliers lisses et x GR NF 2 i .
ES Aralub SILEA Energrease RENOPLEX STABURAGS N Darina Thermatex ~
paliers 3 roulement Q= 2 [-10°...440°C| ev. TR 2 7 - 206 HTB 2 £p 2 N 12 MF Mobiltemp 1 | ¢ o2 |Ep2 CALORIS 3 AR -1
Grasso per elevate temperature per: Supporti lisci e » GREASE 33/FD
cuscinetti volventi
Grasa para altas temperaturas para: Cojinetes de
deslizamiento y rodamientos
Fliessfette fiir: Getriebemotoren, Getriebe,
Zentralschmiersysteme
Flowing greases for: Gearbox-motors, gearboxes, centralized
Tubrication systems STRUCTOVIS
Graisse & faible viscosité pour: Moteur-réducteurs, : GR SLL P 00 s
: _ Aralub LITEA Energrease FIBRAX RENOSOD Mobilplex Grease GLISSANDO MULTIS T
syst2me de lubrification central S : 00 10°...+440°C éx‘MU/EP 0 FOP 00 6 - 109 HT - EP 00 £P 370 oFB :XiDSBIN 44 S - 3655 FL 283 - 00 | EP 200 +D Grease
Grassi fluidi per: Motoriduttori, riduttori, lubrificazione B 1600 EP
centrale
Grasas fluidas para: Motores-reductores, reductores,
engrase central
Schmierfett in Dispersion mit L8sungsmittel fur:
Ketten, Gleit- und Fihrungsschienen
Grease in dispersion with solvent for:
Chains, slide- and guide-rails
Graisse lubrifiante en dispersion avec dissolvent pour: ° R | rusTIA Sinit LUCA Penetratin Tonna 0i1 E
A : 3 - g | MILLCOT ANTICORIT | POLYLUB _ X . 1 o
Chatnes, rails de guidage et glissieres Sp| ¢ 10%...+40°C o0 )r FIL 3 20 - 5.1 | o1 K 68 s6 3 HVT 50A Dssagel v ENS/EP 700
Dispersione di grasso lubrificante con solvente per:
Catene, pattini e guide
Dispersi6n de grasa con solvente para:
Cadenas, rieles de deslizamiento y de gufa
Gleit- und Wilzlager (Normale Belastung) |T
Friction and antifriction bearings (Normal load) od.|

i i i or f =17 ° Aralub LITEA Energrease RENOLIT Mobilplex Alvania Marfak EP - LB
Paliers lisses et paliers 2 roulement  (Charge normale) | fro || 2 |-10°...+40°C| GR MU 2 W2 806 - 12 s ot s BEACON 2 v CENTOPLEX 2 | 2 Grease R 2 | MP 2 MULTIS 2 Grease 2
Supporti lisci e cuscinetti volventi (Carico normale) o ~
Cojinetes de deslizamiento y rodamientos (Carga normal) "

Gleit- und Wilzlager (Hohe Belastung) 1]
Friction and antifriction bearings (High load) od. -

5 N 5 5 t or| % 100 ° Aralub LITEA EP Energrease BEACON RENOLIT CENTOPLEX Mobilplex Alvania EP | Multifak MULTIS EP 2 | EP - LB
Paliers lisses et paliers 2 roulement (Charge importante) ou| 2 10°...+40°C| GR MU/EP 2 WP 2 - or LS EP 2 2 FUA 160 2 EP 47 Grease 2 2 Grease 2
Supporti lisci e cuscinetti volventi (Carico forte) o
Cojinetes de deslizamiento y rodamientos (Carga alta) W

1) Mindestanforderungen nach ISO/DIN

1) Minimum requirements according to 1S0/DIN

1) Exigences minimums selon ISO/DIN

1) Esigenze minime secondo ISO/DIN

1) Exigencias mfnimas segun ISO/DIN
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Schmierfette fiir Normalfdlle Lubricating greases

for ordinary cases

Graisses consistantes pour cas ordinaires

Grassi lubrificanti per casi normali

Grasas lubricantes para casos normales

o =
Schmierstellen P e $3%s8¢
: : . — soaaS
Lubricating points ] E z gcgo .2
Points a lubrifier > penetr.| S 338 @ H - H o \’
Punti di lubrificazione Cy TiiL Agip SEOL Mobil JOTAL
P d I NLGI 28323 — VALYOUNE
untos de engrase S EE Shell
223a8S
™ ® ®
Physiologisch unbedenkliche Fliessfette fiir:
Getriebe oder Zentralschmiersysteme )
Flowing greases not hazardous to health, for: E
gearings or central lubricating systems &
Graisses coulantes physiologiquement inoffensives, 8 N . ' Nontrop
pour: engrenages ou systmes de lubrification centraux X § 00 |-10°...+40°C| ——— _ FOOD 4 - 23 PLB EL SPECIS A GERALYN 00
Grassi lubrificanti fluidi, fisiologicamente non pericolosi, s.
per: ingranaggi o sistemi di lubrificazione centrale a
Grasas fluidas, fisiol6gicamente no peligrosas, para:
engranajes o sistemas de engrase central
Physiologisch unbedenkliche Schmierfette fiir:
Gleit- und Walzlager
73
Greases not hazardous to health, for: ®
friction and antifriction bearings E
Graisses de lubrification physiologiquement inoffensives, 3 o Nontrop Alima
pour: paliers lisses et paliers a roulement Y g 2 |-10°...440%C) —— —_— FOOD 4-22 | ——— ——— | renogeL 7 | P8 ——— | Gresse 2 _ SPECIS FM | GERALYN 2
Grassi lubrificanti fisiologicamente non pericolosi per: 1
supporti lisci e cuscinetti volventi g
Grasas lubricantes, fisiolégicamente no peligrosas, para: -
cojinetes de deslizamiento y rodamientos
Mehrzweck-Schmierfette mit Notlaufeigenschaften.
Zusdtze: MoS2 oder Graphit
Multi-purpose greases with emergency running properties.
Additives: MoS, or graphite
Graisses de lubrification 2 fonction multiple, avec x N SPEZIAL
5 P ' N 100 o Mehrzweck- MOLITEA Energrease |MULTI-PURPOSE| RENOLIT Unimoly : Molytex MULTIS
x;:g:;s:fsngngg:c;:‘:::mnt exceptionnel en cas d'urgence. z = 2 10°...+40°C| GR SM Fett F 5 - 077 L21 M GREASE MOLY | FLM 2 6L 82 Mobiltac 81 | Retinax AM Grease EP 2 s - 2 ml:YZGREASE
Grassi lubrificanti per pil impieghi con proprietd
di emergenza. Additivi: Mosz o grafite
Grasas lubricantes de usos miltiples con propiedades
de emergencia. Adiciones: moS2 o grafito
Mehrzweck-Schmierpaste farblos/weiss fiir:
Montagearbeiten und offene Schmierstellen
Multi-purpose lubricating paste, colorless/white, for: §
erection work and open lubricating points E
Pate lubrifiante A fonction multiple incolore /blanche, z.
pour: travaux de montage et points de lubrification ouverts 3| § 2 |-10°...+440°C{ GR PV 2 _ AB?gAl-zzguEP
Pasta lubrificante per pil impieghi, incolore/bianca, per: %
lavori di montaggio e punti di lubrificazione aperti g
Pasta lubricante de usos mG1tiples,incolora/blanca, para: -
trabajos de montaje y puntos de engrase abiertos
Schmierfette fiir Kunststofflager, zur Vermeidung von
Laufgerduschen 8
Greases for plastic bearings, for preventing running noises é
Graisses lubrifiantes pour paliers plastiques, afin @
' : o o AQUARES EP
d'empécher des bruits de roulement 7 g 2 |-10°...480c] —— — | 3060
Grassi lubrificanti per supporti di materie sintetiche per o
evitare rumori di marcia -
>
-

Grasas lubricantes para cojinetes de pldstico para evitar
ruidos de marcha

1) Mindestanforderungen nach 1S0/DIN 1) Minimum requirements according to ISO/DIN

1) Exigences minimums selon ISO/DIN

1) Esigenze minime secondo ISO/DIN

1) Exigencias mfnimas segin ISO/DIN
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D Ersatzteilliste E List of Spare Parts F Liste des piéces de rechange
Elenco dei pezzi di ricambio Sp Lista de las piezas de recambio R IlepeueHns sanyacrei

Schmierutensilien und Lubricating Utensils and bearing Ustensiles de graissage et
Lagerabpressvorrichtungen withdrawing devices dispositifs extracteurs

Utensili da Lubrificazione e dispositivi Herramientas de engrase y dispositivos CMma3zo4HbIe MPHUHOAJIEeHHOCTH U
di compressione dei cuscinetti para separar a presion (los cojinetes) CbeMHoe yCTPOHCTBO jUid J6Ke

6001 use 900 6002
< <

6000 UNN-46001-005 6007 UVN-46026-003

6001 UNN-46001-010 6008 UNN-46005-011

6002 UNN-46001-015 6009 UNN-46006-004

6003 UNN-46002-001 6010 UNN-46010

6004 UNN-46002-005 6011 UNN-46011-006

6005 UNN-46002-010 6022 UNN-44015-007

6023

6006 UNN-46002-015 6023

VORE UZN - 66020

9010 1...2
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D Ersatzteilliste

E List of Spare Parts

I Elenco dei pezzi di ricambio Sp Lista de las piezas de recambio

F Liste des piéces de rechange
R IlepeueHs 3anuacreit

Schmierutensilien und
Lagerabpressvorrichtungen

Utensili da Lubrificazione e dispositivi
di compressione dei cuscinetti

Lubricating Utensils and bearing
withdrawing devices

Herramientas de engrase y dispositivos
para separar a presion (los cojinetes)

Ustensiles de graissage et
dispositifs extracteurs
Cmaao'-mue MPHHOAJI@IKHOCTH H
CneMHOe yCTPOICTBO 115 hxe

Nr Benennung Name of parts Dénomination
) Denominazione Denominacién HauMmeHOBaHHe
6000 | Schmiernippel NPT 1/8” Lubricating nipple NPT 1/8”" Graisseur NPT 1/8”
Raccordo di lubrificazione NPT 1/8” Racor de engrase NPT 1/8” Cmasounsiii Hunmesas NPT 1/8”
6001 | Schmiernippel 45° NPT 1/8” Lubricating nipple 45° NPT 1/8” Graisseur 45° NPT 1/8”
Raccordo di lubrificazione 45° NPT 1/8” | Racor de engrase 45° NPT 1/8” Cmasounsrit Hunnenb 45° NPT 1/8”
6002 | Schmiernippel 90° NPT 1/8” Lubricating nipple 90° NPT 1/8” Graisseur 90° NPT 1/8”
Raccordo di lubrificazione 90° NPT 1/8” | Racor de engrase 90° NPT 1/8” Cwmasounsrii Hunmess 90° NPT 1/8”
6003 | Stoss- Fettpresse Thrusting grease gun Pompe a graisse a pression
Ingrassatore a siringa Bomba engrasadora por golpes HaxumHo# ty6prkatop
6004 | Hand-Hebeldruck-Fettpresse Lever press grease gun Pompe a graisse a levier de pression
Ingrassatore manuale a pressione di leva | Bomba engrasadora de palanca de mano | Pyumoii, peraasusrii y6pukaTop
6005 | Gelenkschlauch Hinge tube Tuyau articulé
Tubo snodato Tubo articulado [Ilranr ¢ cycraBamMu
6006 | Hydraulik-Greifkopf Hydraulic gripping head Téte d’amarrage hydraulique
Testa di presa idraulica Cabeza prensora hidraulica 3axBaTsIBaOINafA, THAPABINYECKASA TONOBKA
6007 | Olpumpe Oil pump Pompe a huile
Pompa dell’olio Bomba de aceite MacnsHoii Hacoc
6008 | Tropf-Oler Drip oiler Graisseur a compte-gouttes
Oliatore a goccia Engrasador cuentagotas Karutoimas maciieHka
6009 | Kugeloler Ball type nipple Graisseur a bille
Oliatore a sfera Engrasador de bola [llapnkoBas MacieHKa
6010 | Olstandsauge Oil level window Oeil d'indication du niveau d’huile
Spia del livello d'olio Mirilla del nivel de aceite CMOTpOBOE OKOIIIKO YPOBHSA
6011 | Olstandsglas Oil-gauge glass Verre d’indication du niveau d’huile
Tubo del livello d’olio Tubo del nivel de aceite CMoTpoBo#i cTaKaH ypoBHA
6020
6021
6022 | Kupferdichtung 14/20 x 2 Washer 14/20 x 2 Joint de cuivre 14/20 x 2
Guarnizione di rame 14/20 x 2 Junta de cobre 14/20 x 2 Mennas npokaaara 14/20 x 2
6023 | Zwischenstick Intermediate piece Piéce intermédiaire
Pezzo intermedio Pieza intermedia [IpomeskyTounas neTans
6024

D

9010

UZN-66020
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